Br. projekta: (narucitelj)

Koda projekta: (narucitelj)

Br. ugovora:

MBO

Mehani¢ko bioloska obrada otpada

Br. projekta:
R12-1141/19

Koda projekta:
CGO-Zadar

Br. dokumenta:

500 POD 0012

Upute za odrzavanje

Vrota opreme: Poz. broj: Proizvodag: Model/tip: Br. stranica:
Centralni vakuum
/ SIBILIA SRL PR3058B | 7

sustav
Napomena:
Za upute o odrzavanju pogledati poglavlje 6i 7.

Revizija br. Opis promjena Izradio Datum

1 Izmijene po trazenju InZzenjera Riko d.o.o. 29.09.2025

0 Osnovni dokument Riko d.o.o. 23.07.2025

Projekt izgradnje Centra za gospodarenje otpadom Biljane Donje sufinancira se iz OP Konkurentnost i kohezija 2014.-2020.




KORISNICKI PRIRUCNIK V. 1.2 Priru¢nik s uputama

Aspiratori indusmali Industrial vacuums

spirovac:

Model: Centralni vakuum Serijski broj: 167 — 168
PR3058B 315
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0 UvOD
0.1 SIMBOLOGIJA

OPASNOST

oznaCava opasnost s rizikom od ozljede
korisnika (koriSteni su znakovi koji se odnose na
specifiCne rizike)

OBAVEZNO

oznacava obveznu obvezu za korisnika
(koridteni su znakovi koji se odnose na
specificne obveze)

- SPASAVANJE ILI PRVA POMOC
Iﬂ signalizira stanice za bijeg u nuzdi i pruzanje
). prve pomoci (koriSteni su posebni znakovi koji
daju razli¢ite upute)
LN

INFORMACIJA
signalizira dodatne informacije za korisnika

JEDAN PRITISAK
oznacava radnju pritiskanja pomocu prsta
(obi¢no se koristi za ozna€avanje pritiskanja

gumba)
/\ JEDNA ROTACIJA BIRACA
iy oznaCava radnju rotacije ru¢nog ili kljuénog
’ biraca

Z" IZNENADNO PRITISKANJE

oznacava radnju pritiskanja koja zahtijeva brzo
pritiskanje gumba ({j. pritiskanje u slu¢aju nuzde)

P PROMATRANJE
oznaCava radnju vizualne provjere od strane
rukovatelja (tj. promatranje svjetlosnog
indikatora, zaslona itd.)

CRVENA STRELICA

oznaCava smjer u kojem se izvodi kretanje kako
bi se omogucilo zaustavljanje radnje ili koji
stvara uvjete opasnosti

-3§5
=4

ZABRANA

oznacava zabranu uzrokovanu rizikom za
korisnika (koristeni su znakovi koji se odnose na
specificne zabrane)

OBVEZNA OZO
Oznacava obvezu koriStenja osobne zastitne opreme

GASENJE POZARA

identifikacija i lokacija opreme za zastitu od

pozara

(koristeni su posebni znakovi za odvojenu opremu)

PRIRUCNIK ZA RAD | ODRZAVANJE

oznacava upucivanje na priruénik montiranog
stroja ili komponente

DRZANJE GUMBA

ozna€ava radnju pritiskanja koja zahtijeva da se
gumb pritisne i zadrzi kako bi djelovao

ROTACIJSKI BIRAC (S AUTOMATSKIM VRACANJEM)

oznacava radnju rotacije ru¢nog ili kljuénog
biraCa koji se mora odrzavati kako bi djelovao

ROTACIJA GUMBA
oznacava radnju rotacije gumba

ZELENA STRELICA

oznacava smjer u kojem se izvodi kretanje kako
bi se omogucilo pokretanje radnje ili osigurali
sigurni uvjeti

PLAVA STRELICA
oznacava smjer u kojem se treba izvoditi
generi¢no kretanje
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Aspiratori industriali Industrial vacuums

spirovac:

1.1 TEHNICKI OPIS

Sredi$nja jedinica je Cisto industrijski uredaj, pogodan za usisavanje i transport velikih koli¢ina granuliranih ili praskastih
materijala kroz fiksne ili mobilne cijevi (savitljive cijevi).

UcCinkovitost je zajam&ena primjenom pumpe bo¢nog kanala.

Usisna jedinica uvijek mora biti opremljena ciklofilterom koji se po mogucnosti postavlja na to¢ku najblizu materijalu koji se
prikuplja.

Spajanje ovih dodataka aktivira se savitljivim crijevima i brzospajaju¢im spojkama.

Prigusivac

Ulaz

Okuvir

Tocka za
podizanje

1.1.1 PR3058B

Filtarski separator sustav je koji se koristi za fiksnu montazu i postavlja se izmedu cjevovoda za CiS¢enje i vakuumske jedinice
koja napaja filtarski separator.

Sastoji se od sljedecih dijelova: spremnik za sakupljanje, filterska komora, potporni okvir.

Spremnik za sakupljanje obi¢no je opremljen detektorom razine i odgovarajuc¢im ispusnim ventilom. Spremnik za sakupljanje
moze biti opcionalno opremljen nekim sustavom za olakSavanje praznjenja proizvoda (zraéni prsten ili mehanicki vibrator).
Filtarska komora opremljena je primarnim filtrom izradenim od poliesterske tkanine s odgovarajué¢im karakteristikama i
dimenzijama za koris$tenje s odgovaraju¢om vakuumskom jedinicom.

Sustav €is¢enja filtra jam¢i stalnu ucinkovitost filtra. Senzor razine zaustavit ¢e usisavanje svaki put kada se postigne
maksimalna dopustena razina unutar lijevka. Ovo §titi Cahure filtra od visoke razine materijala.
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1.1.2 MOTOVIBRATOR

Prisutan je elektri¢ni motovibrator koji olak§ava izlazak materijala iz
lijevka. Kada se odvodni ventil otvori, on se automatski pokrece.

1.1.2.1  ISPUSNI VENTIL

Stroj je opremljen zapornim ventilom @250mm, s ruénim ispustanjem.

Za potpuno praznjenje silosa / spremnika.
Pozor: prije pokretanja vakuuma provjerite je li ventil pravilno zatvoren

1.1.3 PNEUMATSKI SUSTAV ZA CISCENJE S JEDNOKRATNIM VENTILIMA (OPCIONALNO)

Filtarski separator opremljen je pneumatskim sustavom za Ci§¢enje koiji Cisti svaki dzep filtra ubrizgavanjem komprimiranog
zraka kroz elektroventile. Ventili se aktiviraju iz elektronickog sekvencera koji se nalazi unutar elektri¢ne ploce koja se
isporucuje s filtarskim separatorom. Komprimirani zrak osigurava zra¢na mreza kupca.

Maksimalni radni tlak je 6 BARA i moze se regulirati isporu¢enim regulatorom tlaka. Ispod poklopca

odjeljka filtra nalaze se sljede¢e komponente:

dzepni filtar, okvir za blokiranje filtra, spremnik zraka, elektroventili za ¢iSéenje opremljeni rasprsivacima, elektricna kutija za
izvodenje, kabeli za uzemljenje za elektri¢ni kontinuitet. Sustav ima sve unaprijed pripremljene elektri¢ne i zracne prikljucke
(princip prikljuci i koristi eng. ,plug and play”). Pogledajte odgovarajuci dio priru¢nika za spajanje (INSTALACIJA).

Filtarska komora takoder moze biti opremljena sljede¢im komponentama:

- vrata za inspekciju filtra (uklonite vijke i vrata za inspekciju). Uvijek provjerite status brtvljenja.

- plo¢a za zastitu od eksplozije (otvara se s tlakom => 0,1 bara). Plo¢a se mora zamijeniti u slu¢aju eksplozije.
- DP kontrola (diferencijalni tlak) statusa filtra

Elektroventil
Spremnik za CiScenje
zraka
Vrata za
inspekciju filtra
(opcionalno)
Plo¢a za
zastitu od
| -
Rasprsivaé
zraka

Glavni dZepni filtar ima unutar svakog dZzepa metalnu plo€u kako bi dvije strane filtra bile odvojene.
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Plo¢a omogucéuje prolaz zraka za €iSc¢enje kroz cijeli odjeljak filtra

Glavni dzepni filtar Metalna ploca

1.1.4 Elektroni¢ki sekvencer i AP kontrola (opcije)

Elektronicki sekvencer za kontrolu ventila za ¢iScenje i AP kontrolu (ako je isporuc¢en) nalazi se unutar elektri¢ne ploce
filtarskog separatora ili elektri¢ne plo¢e vakuuma. Pogledajte posebne upute za sekvencer koji se isporucuje zasebno.

AP je spojen na 2 filtrirane tocke (prije i poslije filtra). Odrzavajte ulaze filtra €istima tijekom odrzavanja. Regulacijske

razine AP i vremena sekvencera navedeni su na elektricnoj shemi sustava.

Kada je filtar prljav, CRVENI alarm ¢e svijetliti i pokazivati da filtar treba ogistiti dodatnim ciklusom ruénog ¢iS¢enja. Istodobno
¢e zasvijetliti CRVENI alarm na glavnoj ploci vakuumske jedinice.

AP filtrirani ulazi

| 90 ®
LESA_

Bractronx Engmeeng
prishpndatessd

c ELECTRONIC
CONTROLLER

Elektroventil (ARV), smjesten unutar ploge filtarskog separatora, kontrolira dovod zraka u ZRACNI PRSTEN na konusu lijevka i
automatski se aktivira kada se pokrene rotacijski ventil za praznjenje lijevka.
Ubrizgavanje zraka na prsten regulirano je 10 sekundi svake minute. Ta vremena su podesiva.

Svaki put kada se vakuumska jedinica pokrene, automatski se aktivira ciklus €iS¢enja filtra i radi neprekidno sve dok se
vakuumska jedinica ne ISKLJUCI.

Kada je vakuumska jedinica ISKLJUCENA, sustav za &i§éenje napravit ée 2 ciklusa &is¢enja filtra

(ukupno vrijeme svakog ustaljenog ciklusa ¢iS¢enja = 5,5 minuta, ukupno = 11 minuta).
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1.2 IDENTIFIKACIJSKA PLOCICA

Identifikacija vakuumske jedinice

Podaci na identifikacijskoj plocici koji identificiraju model usisne jedinice i godinu proizvodnje moraju se uvijek navesti

Proizvodacu kada su potrebni podaci, rezervni dijelovi ili intervencija.

VRSTA Model usisne jedinice
SERIJSKI BROJ Identifikacijski broj
GODINA Godina proizvodnje
NAPON Primjenjivi elektri¢ni napon
Hz Frekvencija struje

A Amperaza

kW Potrebna snaga

IP Elektricna zastita

1.3 TEHNICKI PODACI

Centralni vakuum

Sibilia .. ce

Viale della stazione 1
28053 Castelletto Ticino (NO) — ITALY
Tel. +39 0331 972529 — www.sibilia.it

Type Serial No
Year kw

Volt A

Hz P
Made in Italy

Duljina 1100 mm
Sirina 1100 mm
Visina 2,140 mm
Tezina 380 kg

PERFORMANSE

Maksimalna snaga 15 kW

Maksimalni protok zraka 1300 ma/h
Sigurnosni filtar 96000 cm2
Maks. vakuum 3500 mbar

Promjer fleksibilnog crijeva

Dn 80/100 mm

NAPAJANJE ELEKTRICNOM ENERGIJOM

Radni napon

400V +10 % —50Hz =2 %

Stupanj elektricne zastite

IP55

PR3058B

CIKLONSKI FILTAR

Maks. promjer 1400 mm
Visina 3580 mm
Volumen 1m"3
Maks. vakuum 8200 DaPa
Povrsina filtriranja 16 mq
Sigurnosni filtar 96000 cm2

s. 10
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1.4 SIGURNOSNI UREDAJI | KONTROLE

U nastavku su navedeni glavni sigurnosni uredaji i kontrolni sustavi instalirani na stroju koji osiguravaju sigurnost osoblja tijekom
faza instalacije, rada, odrzavanja i ¢iS¢enja.

Zasti¢ena / kontrolirana komponenta

Zastita stroja u slu€aju prekoracenja
granice vakuuma

Smanjuje vakuum u slu€aju prekoracenja
grani¢ne vrijednosti

Karterske razvodne ploce

Zastita od slu€ajnog kontakta s
elektriénim komponentama pod
naponom

Sustav zastite:
» Sustav otvaranja klju¢em
Ako zastita nije prisutna, ZABRANJENO je
pokretanje stroja.

Prije pokretanja vakuumske jedinice
potrebno je provjeriti je li zastita prisutna i
jesu li vrata ploce zatvorena.

Zaustavljanje u nuzdi

Zastita od rizika tijekom standardne
uporabe stroja i zastita od preostalih
rizika

U slu&aju pritiskanja crvenog gumba za
zaustavljanje u nuzdi, vakuumska jedinica
odmah se zaustavlja i odspaja pomocéni krug
napajanja.

Svi gumbi za zaustavljanje u nuzdi instalirani na
liniji stoga odreduju kategoriju zaustavljanja 0,
prema normi IEC 60204-1.

Postupak ponovnog postavljanja:

1. Uklonite uzrok nuzde;

2. Ponovno postavite napajanje;

3. Ponovno postavite gumb za zaustavljanje u
nuzdi okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

Fiksne zastite

Zastita od slu€ajnog kontakta s
mehani¢kim komponentama u pokretu

Sustav zastite:
* Vrata koja se mogu zakljucati

« Zastitni karter prijenosa
Ako zastita nije prisutna, ZABRANJENO je
ukljucivanje stroja.

Prije uklju€ivanja vakuumske jedinice
potrebno je provijeriti je li karter prisutan i
jesu li vrata zatvorena.

s. 11
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1.5 SIGURNOSNI ZNAKOVI

U nastavku su navedeni sigurnosni znakovi pri€vrséeni na stroju, u skladu s Direktivom 2006/42 / EZ,

Prilogom 1., odjeljkom 1.7.1, prema standardu UNI EN ISO 7010: 2012:

Simbol

Upozorenje (znacenje)

Opasnost od elektriCne energije

Polozaj

Elektricna
upravljacka plo¢a

Opasnost od pokretnih dijelova

Vakuumska jedinica

Opasnost od pozara

Elektri¢na plo¢a

Vruce povrsine

Vakuumska jedinica

>

Opasnost od nagnjecenja ruku

Vakuumska jedinica

Neovlastene osobe ne smiju upravljati
strojem

Elektri¢na
upravljacka plo¢a

®®

Zabranjena primjena Saka

Vakuumska jedinica

Zabranjeno gaSenje pozara vodom

Elektri¢ni sustav

®®

Zabranjeno je pusenje

Radni prostor

Ulaz samo za ovlasteno osoblje

Radni prostor

Zabrana intervencije na mehani¢kim dijelovima

Radni prostor

Zabranjeno uklanjanje zastitnog kucista

vakuumska jedinica

Zabrana upravljanja pogonom neovlastenom
osoblju

Radni prostor

Obaveza odrzavanja, podeSavanja,
¢is¢enja, bez napajanja

Cijeli sustav

s. 12




Aspiratori industriali Industrial vacuums

s.h.l.
R

@ Obveza Citanja i poznavanja uputa za uporabu i
odrzavanje

Obvezna OZO (osobna zastitna oprema)

Zastitna kaciga

Zona oko stroja tijekom usisavanja

(o

1.6 OSOBNA ZASTITNA OPREMA

é Rukovatelji ovlateni za postupke instalacije, rada i odrZzavanja stroja moraju nositi osobnu za&titnu opremu

potrebnu za smanjenje rizi¢nih uvjeta.

U nastavku je navedena potrebna OZO u skladu s 89/686 / EEZ, 93/95/ EEZ 193/68 / EEZ.

SIMBOL ZASTITA SUKLADNOST ZASTICENA ZONA
RUKAVICE EN 388 Sake
NAOCALE EN 166 ogi
ZASTITNA OBUCA EN 344 stopala
ZASTITNO ODIJELO EN 340 tijelo
ZASTITNA KACIGA EN 812 glava
MASKA
Napomena: stupanj zastite maske ovisi o karakteristikama | EN 149 lice (usta)
praha i/ili tretiranih proizvoda

s. 13
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1.7 UVJETI OKOLINE UPORABE

s - Rizici
ARl T Ll ViR est (Rizici generirani svladavanjem ekstremnih uvjeta)

) ) * Prekomjerno pregrijavanje komponenti stroja
Maksimalna temperatura okoline za R o . -
montazu 55°C + Kvar sustava za upravljanje, kontrolu i automatizaciju

* Proizvodnija nije u skladu sa specifikacijama
Minimalna temperatura okoline za 25 o + Kvar sustava za upravljanje, kontrolu i automatizaciju
montazu -25°C * Proizvodnja u skladu sa specifikacijama
Prihvatljiva ogranienja stupnja . . o
vlaZnosti 90 % Kvar sustava za upravljanje, kontrolu i automatizaciju
Maksimalna nadmorska visina montaZze | 1000 mt Rizik od pada radne uginkovitosti
nadmorske visine

Sukladnost sa zahtjevima definiranim u ovom priru¢niku iskljuciva je odgovornost korisnika
SIBILIA s.r.l. ne preuzima nikakvu odgovornost u slu€aju Stete nanesene ljudima, Zivotinjama ili imovini
zbog nepostivanja odredbi i ogranienja uporabe stroja.

Stroj nije pogodan za usisavanje mogucih izvora zapaljenja

Ako stroj ima ATEX certifikat, obavezno je procitati Dodatak Atex prilozen uz ovaj priru¢nik za uporabu i
odrzavanje. Dodatak Atex sadrzi dodatne informacije o funkcijama i ograni¢enjima stroja

2> P

2 RUKOVANJE | UGRADNJA
2.1 TRANSPORT | RUKOVANJE

Rukovanije i transport stroja moraju se obavljati koriStenjem odgovarajucih sredstava za podizanje u skladu s
vazecim sigurnosnim standardima (Direktiva 2006/42/CE - Zakonodavna uredba 81/2008, Zakonodavna uredba
17/2008).

Sprijecite udarce, abnormalne vibracije i/ili trzaje na stroju tijekom rukovanja i transporta.

Ovaj priru¢nik za rad i odrzavanje opisuje postupke koji se koriste tijekom postupaka rukovanja strojem. Osoblje
ovlasteno za navedene radnje mora se pridrzavati dolje navedenih informacija kako bi se izbjegla
Steta i stvaranje bilo kakvih rizi€nih uvjeta.

Osigurajte ispravno pozicioniranje paketa (pogledajte sve oznake sadrzane na samom pakiranju) tijekom svih
faza rukovanja.

> B P>

2.1.1 Dizanje dizalicom

Rukovanje strojem pomocu dizalice mora obavljati kvalificirano osoblje

Kapacitet dizalice mora biti veci od tezine elementa podignutog na maksimalnu udaljenost pozicioniranja
(dizalica s maksimalno produzenom rukom)

Trake, privezi, uzad, lanci, kuke moraju odgovarati masi podignutog elementa

> B>

s. 14
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Koristite priveznice za podizanje, obracajuci posebnu pozornost na osjetljive dijelove sustava

Klaka s uSicama za podizanje mora biti postavljena na sve Cetiri strane stroja.
Spoj priveznica za podizanje mora biti to€no u skladu s o¢nim vijcima

USice za podizanje na vrhu spremnika, filterskih komora i vakuumske jedinice prisutne su samo zbog proizvodne
svrhe unutar tvrtke Sibilia srl i nikada se ne smiju koristiti za podizanje stroja i/ili odvojenih dijelova.

2.1.2 Podizanje viliarom

Premjestanje strojeva vili€arom mora obavljati isklju€ivo osoblje kojem je dodijeljen taj posao

A
A

Kapacitet kolica mora odgovarati tezini tereta koji se premjesta

2.2 UGRADNJA | PUSTANJE U RAD

Proizvodac nije odgovoran za bilo kakvu $tetu nanesenu ljudima, ku¢nim ljubimcima i/ili neodgovaraju¢em stroju
uzrokovanu nepostivanjem zahtjeva za ugradnju navedenih na dostavljenim tehni¢kim nacrtima.

Stroj ima elektriénu uti€énicu s naponom i frekvencijom prikazanom u tablici performansi

Korisnik stroja stoga je duzan:

* Osigurati izvor napajanja na mjestu ugradnje / uporabe koji zadovoljava gore navedene karakteristike kako
bi se omogucio prikljuéak napajanja elektricnom uti¢nicom.

* pobrinuti se da je temperatura okoline u kojoj se stroj ugraduje izmedu 0 °C i 35 °Cida

sadrzaj vlage ne prelazi 90 %.

> B P

Postavite vakuumsku jedinicu na tvrdu vodoravnu povrsinu, stroj postavljen na neravnu povrSinu moze se
prevrnuti tijekom rada, a to moze uzrokovati ozbiljne Stete na ljudima, zZivotinjama i/ili imovini

2.2.1 Ispitivanje

Faza ispitivanja ima za cilj provjeriti ispravnost rada stroja, postizanje specificiranih performansi te u€inkovitost i
djelotvornost sigurnosnih uredaja i zastite

> &

PAZNJA. Tijekom ispitivanja stroja neki sigurnosni uredaji mogu biti onemoguéeni.

Podrucja koja nisu vidljiva korisniku stroja moraju biti pod nadzorom obuéenog osoblja tijekom izvodenja
probnog rada.

| ZABRANJEN ULAZ NEOVLASTENOM OSOBLJU

o~ wbd PR

Provjerite cjelokupni integritet stroja;

provjerite prisutnost plaketa na strojevima / komponentama;

provjerite prisutnost plaketa na elektri¢nim plo¢ama;

Provjerite ispravnost spoja svih elemenata (pogledajte sheme i dijagrame ugradnje);

provjerite izjednacenje potencijala na metalnim masama stroja;
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Provedite izjednacavanje potencijala (uzemljenje) konstrukcije i
vodova. Otpor uzemljenja treba biti najmanje 106 Q

9.

10.
11.
12.
13.

14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

2.2

Provjerite ispravnost spoja elektri¢nih sigurnosnih uredaja;
Provijerite ispravnost ugradnje i izravnavanje (ako je potrebno) stroja;

ukljucite napajanje dizelskog motora i provjerite odrZava li se pri konstantnoj brzini te takoder osigurajte izvor napajanja za
pomoc¢nu opremu Koja je na njega povezana;

napajajte elektricnu upravljacku plocu i upravljajte preko sklopke s kljuéem i pripremljenih provjera napona;
provijerite ispravnost naredbi i kontrole pokretanja sustava;

provjerite ispravnost dovodnog tlaka hidrauli¢kog sustava;

provjerite upozorenje;

provjerite u€inkovitost i ispravnost rada sigurnosnih uredaja i uredaja za upozorenje / alarm i vracanje, ako je potrebno,
kalibraciju;

provjerite u€inkovitost i ispravnost izolacijskih uredaja od izvora energije;

provedite ispitivanja rada stroja kako je opisano u nastavku

provjerite uvjete uporabe stroja provodenjem funkcionalnog ispitivanja s materijalom

tijekom probnog rada provijerite odsutnost vibracija zbog neispravne montaze ili zaklju€avanja elemenata;

provedite sve aktivnosti razvoja;

ponovite prethodna ispitivanja s negativnim rezultatima, po moguénosti da je razvoj do ispitivanja uspjeSno zavrsen;
provjerite zategnutost svih vijaka na kraju ispitivanja;

provedite ispitivanje kontrolne liste.

.2 Spajanje elektricnog sustava

Stroj je spojen na elektri€éno postrojenje posebnim kanalima.

motora koriste se prekidaci

1 Elektri¢ni strojevi opremljeni su prekidacem koji moze prekinuti napajanje istih. Za zastitu pojedina¢nih

A Elektri€na mreza objekta mora biti u skladu s nacionalnim zakonom i vazeéim zakonodavstvom

s. 16
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3 KONTROLE | FUNKCIJE

7

Funkcija

ON (UKLJUCENO): ukljugivanje napajanja stroja.
% Napomena: nakon rotacije prekidaca elektri¢na ploc¢a (a time i

Glavni prekidaé stroj) je pod naponom.

1 o
napajanja OFF (ISKLJUCENO): isklju¢ivanje napajanja stroja.
k/ - » | Napomena: nakon rotacije prekidaca elektriCna ploca (a time i
) stroj) nije pod naponom.
MIN. DP ALARM Rokazule daJe_ postignuta m|n|.ma.ln.a razlika tlaka u
2 s sigurnosnom filtru vakuumske jedinice 1.

VAKUUM 1
Filtar moze biti probusen

s. 17
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BR.

Funkcija

MAKS. DP Pokazuje da je postignuta maksimalna razlika tlaka u
3 ALARM sigurnosnom filtru vakuumske jedinice 1.
VAKUUM 1 Filtar moze biti zacepljen
MIN. DP ALARM Ppkazum da](=T postignuta mlnlmgln.a razlika tlaka u
4 sigurnosnom filtru vakuumske jedinice 2.
VAKUUM 2 . R «
Filtar moze biti probusen
MAKS. DP Ppkazu;e dajg postignuta mak.sm?a.lna razlika tlaka u
5 ALARM sigurnosnom filtru vakuumske jedinice 2.
VAKUUM 2 Filtar mozZe biti zacepljen
MIN. DP ALARM Ij?kizu!e;iije postignuta minimalna razlika tlaka u filtru
6 CIKLUSNI FILTAR Stosne Jetinice. <
Filtar moze biti probusen
MAKS. DP ALARM ;cl)oksiz:!(z;ii::zpostlgnuta maksimalna razlika tlaka u filtru
7 CIKLUSNI FILTAR osne jediniee.
Filtar moze biti zacepljen
8 MAKS. Pokazuje da je postignuta maksimalna razina prikupljenog
RAZINA materijala u silosu.
SILOSA
MAKS. Pokazuje da je postignuta maksimalna temperatura pumpe 1.
9
TEMP
VAKUUM 1
MAKS. Pokazuje da je postignuta maksimalna temperatura pumpe 2.
10
TEMP
VAKUUM 2
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Funkcija
1 ZAKLOPKA U 7o ;aklgpnl ventil koji sprje€ava eksplozije u cjevovodu je otvoren
POLOZAJU | radi
ISPUSNI VENTIL . L . . .
12 OTVOREN s Pokazuje da je ispusni ventil otvoren na silosu
ISPUSNI . L . . .
13 VENTIL s | Pokazuje da je ispusni ventil zatvoren na silosu
ZATVOREN
14 POMOQNA s Pokazuje da je sustav pod naponom.
UKLJUCENA
VAKUUM 1 . .
15 UKLIU e | Pokazuje da vakuum 1 radi.
CEN
VAKUUM 2 . .
16 UKLJU 7™ |Pokazuje da vakuum 2 radi.
CEN
17 POKRETANJE \é\\ Pokrec¢e vakuumski sustav.
SUSTAVA
MAN: stroj radi ruéno s upravljatkom plo¢om
POKRETANJE . Co
18 VAKUUMA Ié 0: strojevi su iskljuceni
MAN-O-AUT : : ) . :
AUT: stroj radi automatski s logi¢kim skupom naredbi
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Funkcija
19 PONOVNO %\\ Ponovno se postavljaju svi alarmi
POSTAVLJANJE X
ALARMA
20 CISCENJE FILTRA \k\ Pokrenite postupak &iséenja filtra.
21 VIBRATOR \& Pokrenite vibrator na silosu.
0: vibrotok nece raditi kada je ispusni ventil otvoren
22 VIBROTOK p
&
1: vibrotok ¢e raditi kada je ispusni ventil otvoren
Pritiskom na crveni gumb za zaustavljanje u nuzdi odmah
23 ZAUSTAVLIANJE U ,,,/ se zaustavlja vakuumska jedinica i pomocni uredaji.
NUZDI Napomena: nakon odabira gumba za zaustavljanje u nuzdi
potrebno je ponovno postaviti napajanje prije ponovnog
pokretanja vakuumske jedinice

4 RADNI POSTUPCI
4.1 UOBICAJENI RADNI POSTUPCI

U nastavku su objasnjeni radni postupci za kori$tenje stroja u normalnim radnim uvjetima.

Rukovatelji odgovorni za upravljanje strojem moraju biti upoznati sa sadrzajem ovih uputa
zarad

Ulaz samo ovlastenom osoblju u blizini radnog prostora tijekom uporabe stroja.

Prije nego $to ukljucite vakuumsku jedinicu, provjerite jesu li sva kucista sastavljena i zastite aktivne.

APSOLUTNO JE ZABRANJENO ZAOBILAZITI BILO KOJI OD ZASTITNIH UREDAJA UGRADENIH NA
STROJU I/ILI UKLJUCIVATI STROJ BEZ NJIHOVE PRISUTNOSTI.

Radni postupci opisuju redoslijed rada koji se mora izvesti za ispravnu uporabu stroja.

Izvodenje radnih operacija koje nisu predvidene normalnim radom moZze utjecati na sigurnost osoblja uklju¢enog
u

rad i upravljanje strojem.

S
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4.1.1 POKRETANJE STROJA

+  Okrenite GLAVNI BIRAC u poloZaj | kako biste stavili sustav pod ﬂ
napon. Svjetlosni indikator POMOCNI svijetlit ¢e kao signal da je sustav pod : R N T
naponom. i i i i i i

«  Pritisnite gumb POKRENI SUSTAV za pokretanje vakuumske jedinice. i B

5 (]

4.1.2 ZAUSTAVLIJANJE STROJA TIJEKOM NORMALNOG RADA

Standardna vakuumska jedinica moZe se zaustauviti:

e Ruéno, pomocu upravljacke ploce.
e Automatski, kada senzor razine prasine ili drugi senzori interveniraju

Ruéni postupak

e Okrenite BIRAC ZA POKRETANJE VAKUUMA na poloZaj 0
e Okrenite GLAVNI BIRAC na poloZaj 0

f Sibilia s.r.l. nije odgovorna za kvar, Stetu, ozljedu uzrokovanu prisilnim zaustavljanjem stroja.

4.1.3 ZAUSTAVLJANJE RADI ODRZAVANJA

Nakon izvodenja zaustavljanja u normalnoj uporabi, postupite na sljedeci nacin:
Zaklju€avanje i ozna¢avanje

Definicije:

e Zaklju€avanje klju¢ sigurnosnog uredaja ili kombinacija koja se koristi kako se ne bi slu€ajno aktivirali krugovi stroja.

¢ Oznacavanje: Sigurnosna naljepnica koja se koristi za povecanje svijesti rukovatelja nije
ovlastena za aktiviranje krugove stroja sa sigurnosnim uredajem i sigurnosnom
naljepnicom ugradenom u bira¢ energije
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Za dovrSetak postupka za zaklju€avanje i oznaavanje
kruga stroja, postupite na sljedeci nacin:
e Provjerite da nema nedostataka na sigurnosnom uredaju

(1) i sigurnosnoj naljepnici (2). Zamijenite ako je potrebno. S
e  Okrenite prekida¢ napajanja (3) na "0".

e Umetnite sigurnosnu naljepnicu (2) u sigurnosni uredaj (1)

DO NOT

e Zaklju€ajte glavni prekidac energije (3). i
o PokuSajte aktivirati krug stroja kako biste bili ' MAINTENANCE
sigurni da je pravilno izoliran od odgovarajudeg 3 pr—
izvora energije. / e — \
e Ako je pravilno izoliran, moguée je izvrSiti 1 -

odrZavanje kruga stroja

N —
w

4.2 SPECIFICNI POSTUPCI

4.2.1 Ciséenje filtra

. Pritisnite gumb CISCENJE FILTRA za EEEEEE
pokretanje procesa ciSc¢enja filtra. i i i i

4.2.2 Vezaizmedu vakuumske jedinice i preseparatora

Veza izmedu vakuumske jedinice i preseparatora odvija se preko savitljivih crijeva s priklju¢nim uredajima. Sljedec¢a
shema prikazuje primjer primjenjive metodologije za spajanje ciklofiltra tvrtke Sibilia.

Spojite usisni otvor vakuumske
jedinice s donjim otvorom ciklofiltra

Spojite korisni¢ko crijevo i
pripadajuci usisni alat na ulaz
ciklofiltra

G R - Flcksibino crievo ili cjevovod

Spojite ciklofiltar na vakuumsku jedinicu s priloZzenom elektricnom uti€nicom kako biste napajali detektor razine.
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4.3 POSTUPCI U HITNIM SLUCAJEVIMA

Stroj je opremljen zaustavljanjima u nuzdi koji osiguravaju trenutno zaustavljanje te isklju¢ivanje pomo¢nih
6 strujnih krugova.

Ponovno pokretanje operacija nakon zaustavljanja u huzdi moze se izvrSiti samo nakon postupka za vracanje

normalnih
radnih uvjeta i ponovne aktivacije istog gumba za ponovno postavljanje.

6 Zaustavljanje u nuzdi ostvaruje kategoriju zaustavljanja 0, u skladu sa zahtjevima normi UNI EN ISO 13850 IEC

60204-1.

Prikaz Polozaj Nacini intervencije i ponovne aktivacije

} Gumb za zaustavljanje u nuzdi dovodi do kategorije zaustavljanja 0
ooy s prema normi UNI EN ISO 13850, uzrokujuci trenutno zaustavljanje
i i i i i i VAKUUMSKA stroja i odspajanje pomocnih krugova
'i i i i E E JEDINICANA | Za ponovno postavijanje stroja:
e 3 UPRAVI:JACK 1. Uklonite uzrok hitnog slu¢aja;
@ ? ? o ‘, ; OJ PLOCI 2. Ponovno aktivirajte crvenu gliivu okreéuéi je udesno;
BEEE @ @‘: 3. Ponovite postupak pokretanja stroja.

5 NAMJENSKA UPORABA
5.1 NEPRAVILNA UPORABA

Stroj je namijenjen uporabi iskljuc¢ivo sukladno radnim uvjetima navedenim u priru¢niku ili lokalnim zakonima i propisima

5.2 PREDVIDENA NEPRAVILNA UPORABA

Potencijalni nenormalni uvjeti uporabe procijenjeni su tijekom faze projektiranja i inspekcije. Oni su prikazani u sljedecoj tablici.

A U slu€aju stanja koja nisu opisana u odlomcima ispod, odmah obavijestite proizvodaca.

Nepravilni uvjet uporabe Generirani uéinci i rizici Sustav prevencije

* Blokada stroja/dijela
1. Nepravilna uporaba maziva | * Zaplijenjivanje

Natpisne plocice
Priruénik za rad i
odrzavanje

6Rizik od pregrijavanja pokretnih dijelova

e  korozija

2 RBosab tibiinih « Agresivne kemikalije e Prirugnik za rad |
deterdzenata O odrzavanje
Pretjerano trosenje
¢ Nepravilan rad ventila za CiS¢enje e Vakuumi se isporuduju
Pneumatski sustav e Pretjerano nakupljanje materijala potpuno sastavljeni,
3. nepravilno spojen « Nemoguénost &igéenja ¢ahura povezani I ispitan
6 e Priruénik zarad i
Rizik od zaéepljenja filtra odrzavanje
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Nepravilni uvjet uporabe Generirani uéinci i rizici Sustav prevencije

. o . Sustav se isporucuje
. A ¢ Nepravilan rad sustava za podizanje spremnika * ustav se isp u UJ. .

Hidrauli€éni sustav potpuno sastavljen i spojen

4. nepravilno spojen e Pogresni operativni sustavi zaklju€avaju vrata i e Prirugnik za rad i
ne dopustaju otvaranje N .
odrZavanje
e Nepravilan rad sustava za filtriranje

Nedostatak periodi¢nih o Prolaz materijala koji bi mogao utjecati na e Odrzavanje

pregleda . sigurnost pumpe o Prirugnik zarad i
5. |/:I| zamJ?na filtarskih 0 odrzavanje

elemenata Rizik od oSte¢enja u pumpi

6 ODRZAVANJE | CISCENJE STROJA

6.1 POSLOVI ODRZAVANJA

Kako biste osigurali pravilan rad i uvjete stroja, izvodite operacije odrzavanja, ¢iS¢enja i podmazivanja u skladu
1 s u€estaloS¢u sadrzanom u ovom priruéniku za rad i odrzavanje; zanemarivanje odrzavanja ili nepropisno
izvr8eno odrzavanje moze uzrokovati Stetu na ljudima ili stroju i poniStavanje

- jamstva.

Pristup i radni postupci unutar spremnika za odrzavanje i/ili CiS¢éenje odgovornost su korisnika
Korisnik je odgovoran za prirodu vakumiranih proizvoda.
Korisnik mora pratiti i postivati nacionalni zakon za sku¢ene prostore i/ili za koje postoji sumnja na oneciSéenje.

Sibilia s.r.l. nije odgovorna za Stetu nanesenu osobama, Zivotinjama ili imovini koju korisnik prouzro€i krSenjem
nacionalnog i medunarodnog prava

Svaka izmjena na stroju koja nadilazi posebno odrZavanje koja ukljutuje novo ,STAVLJANJE NA TRZISTE”
zahtijeva da izvrSitelj ovih promjena slijedi novi postupak oznacavanja CE u skladu s Direktivom 2006/42/CE,
s rezultiraju¢im azuriranjem obvezne dokumentacije:

* Tehnicki dosje u skladu s Prilogom VII.

+ Korisnik i odrzavanje, u skladu s Prilogom I, to¢kom 1.7.4

» Oznaka CE u skladu s Prilogom I., tockom 1.7.3

Tijekom potrebnih operacija odrzavanja, uvjerite se da je izolacija stroja osigurana pomocu sljedecih uredaja:
* klju€ za paljenje na elektri¢noj plodi

* Iskljucite dizelski motor

« Iskljucite napajanje baterije

Sve radnje odrzavanja mora izvoditi kvalificirano, informirano osoblje koje je procitalo i u potpunosti razumjelo
priru¢nik za rad i odrzavanje.

> B P

S. 24



Aspiratori industriali Industrial vacuums

spitovac:

UCESTALOST

=
o =
L
0 o 2
< 7 >
2 . 3
&) > 0
1 Provjera razine goriva (ako je endotermno) X
2 Provjera razine motornog ulja (ako je endotermno) X
3 Provjera razine rashladne tekucine (ako je endotermna) X
4 Provjera razine ulja vakuumske pumpe X
5 Zatvaranje svih otvora X
6 Zatvaranje veze izmedu vakuumskog usisivaca i spremnika/lijevka X
7 Zatvaranje straznjih vrata za praznjenje X
8 Provjerite stanje i spojeve savitljivih crijeva, stanje usisnog alata i X
prisutnost neobi€nih zvukova
9 | Vizualno provjerite odsutnost slojeva prasine X
10 | Vizualno provjerite odsutnost unutarnjih slojeva prasine
11 | Integritet sigurnosnih uredaja X
12 | Provjerite funkciju CiScenja filtra i podmazite njegove lezajeve X
13 | Podmazite spojeve aktuatora X
14 | Podmatzite vreteno vakuumskog sigurnosnog ventila X
15 | Oksidacija na metalnoj povrSini X
16 | Integritet metalnih veza X
17 | Provjerite cjelovitost pufera X
18 | Zamjena pufera X
19 | Provjerite sustav za CiSc¢enje filtra X
20 | Provjera uzemljenja X
21 | Provjera komandne i upravljacke ploce X
22 | Elektri¢ni, pneumatski i hidrauli¢ki prikljucci X
23 | Ispravnost steznih vijaka X X
24 | Prva provjera napetosti pogonskog remena: prilagodite po potrebi 20
25 | Provjera napetosti pogonskog remena X
26 | Zamjena pogonskog remena X
27 | Prva provjera sigurnosnog filtra 150
28 | Prva provjera glavnog filtra 150
Provjera sigurnosnod filtra (ako u sigurnosnom filtru ima praSine,
29 : ) e S I - 150
glavni filtar bi mogao biti oStecen, provjerite i zamijenite glavni filtar
ako je potrebno)
30 | Provjera glavnog filtra (kada se primijeti gubitak performansi) X
31 | Zamjena sigurnosnog filtra X
32 | Zamjena glavnog filtra 3000

s. 25



Aspiratori industriali Industrial vacuums

spirovac:

UCESTALOST

p=

o =

z m
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: :

> 0
33 | Prva zamjena ulja u pumpi 500
34 | Zamjena ulja u pumpi 2000
35 | Zamjena lezajeva 20000
36 | Ciséenje spremnika dizela (ako je endoterman) 1000
37 | Zamjena hidrauli¢kog ulja (ako postoji) 1000
38 | Zamjena filtra hidraulickog ulja (ako postoji) 1000
39 | Zamjena pomocnog filtra (ako postoji) 1000
40 | Zamjena filtra kompresora zraka (ako postoji) 150
41 | Provijerite susilicu (ako postoji) 150

Prije izvodenja bilo kakvih operacija odrzavanja uvijek osigurajte da je vakuumska jedinica isklju¢ena i da se ne
& moze pokrenuti!

6.1.1 Pregled usisne cijevi

Svakodnevno i tijekom normalnog rada provjerite nepropusnost ulaznih cijevi
e Obratite pozornost na buku stroja
¢ Svako zvizdanje ili SiStanje tijekom radnih faza pokazuje nepropusno brtvljenje cijevi i mogucu prisutnost curenja
o Ako primijetite bilo kakve neobi¢ne zvukove, zaustavite instalaciju i prijedite na vizualni pregled cijevi.

6.1.2 Provjera stanja usisne cijevi

NoSenje OZO

Zaustavite stroj i iskljuCite napajanje te sacekajte da se potpuno ohladi;
Provjerite stanje povrSine crijeva i cijevi po karakteristikama;

Provjerite sve prikljucke i crijeva na prisutnost istroSenosti ili deformacije;
Provjerite stanje istroSenosti unutarnje povrsine spojnih dijelova crijeva;
Ako je potrebno, zamijenite crijeva uklanjanjem spojnih dijelova crijeva
Ako je potrebno, nastavite sa zamjenom spojki;

6.1.3 Pregled spojnih cijevi

NoSenje OZO

Zaustavite stroj i iskljucite napajanje te saCekajte da se potpuno ohladi
Otvorite vrata za pregled podrugja;

Provjerite prisutnost istroSenosti ili deformacije cjevovoda na svakoj spojnici;
Provjerite zategnutost pojaseva za pri¢vrséivanje.

S. 26



s . h . I I
Aspiratori industriali Industrial vacuum

spirovac

6.1.4 Glavni filtar

Kada se primijeti jasan gubitak u performansama usisavanja, bit ¢e potrebno provjeriti status filtra. Ako je
glavni filtar istroSen ili zacepljen, morat ¢ete ga zamijeniti.
Za uklanjanje filtra pridrzavajte se sljede¢eg postupka:

e Otpustite vijke i podignite poklopac

o Otpustite vijke i uklonite okvir koji sadrzi
elektromagnetske ventile

e Otpustite pricvrsne vijke i filtar okvira

¢ Uklonite kuciste

¢ Uklonite tkaninu filtra.

Za ponovno sastavljanje slijedite obrnuti postupak.
Provjerite ucinkovitost elasticnih brtvi svakih 1000-1200 sati rada kako biste sprijecili curenje zraka.
Neovisno o njegovim uvjetima, provjerite status filtra prema tablici odrzavanja

Zracne cijevi i spojevi

Tijekom normalnog odrzavanija filtra, preporucuje se takoder provjeriti stanje ulaza za filtriranje.

Cesto provjeravajte status zracnih cijevi i prisutnost gubitaka tlaka zraka jer oni mogu utjecati na u€inkovitost sustava za
cis¢enje.

Ako je filtar istroSen ili ako se otkrije nagli pad u u€inkovitosti ¢i§¢enja, zamijenite crijeva za zrak.
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6.1.5 Sigurnosni filtar PR3058B

Ovisno o primjeni, silos PR3058B moze biti opremljen filtarskim uloScima za klase prasine M ili H. UloZak se mora provjeriti
prema tablici odrzavanja.

Ako postoji jako oneciSéenje ili Cak zacepljenje, filtar se mora zamijeniti. Preporucuje se mijenjati ulozak svake godine.

Upozorenje:
U slucaju da u odjeljku uloska ima previse prasine, glavni filtar bi mogao biti zacepljen ili ostecen.

Otpustite maticu i
uklonite ulozak

Uklonite vrata filtra

Otvorite komoru filtra
odvrtanjem vijaka

6.1.6 Sigurnosni filtar centralnog vakuuma

Ovisno o primjeni, vakuumska jedinica moZze biti opremljena filtarskim uloScima za klase prasine M ili H. Ulozak se mora
provjeriti prema tablici odrzavanja.

Ako postoji jako oneciséenije ili Cak zacepljenje, filtar se mora zamijeniti. Preporucuje se mijenjati uloZak svake godine.

Upozorenje:
U slu€aju da u odjeljku uloSka ima previse prasine, glavni filtar bi mogao biti zaCepljen ili oStecen.

Otpustite maticu i
uklonite ulozak

Uklonite vrata filtra

Otvorite komoru filtra
odvrtanjem gumba
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6.2 PROGRAM PODMAZIVANJA i MAZIVA

Opisane aktivnosti odnose se na polozaj priru¢nika za podmazivanje

Sve operacije podmazivanja i maziva izvode se u sljedeéim uvjetima:

& e Napajanje podijeljeno
Stroj zaustavljen i ispraznjen

6.2.1 Podmazivanje sigurnosnog ventila

Sigurnosni ventil nalazi se unutar odjeljka prijenosa vakuumskog usisivaca.

& Nemojte mijenjati tvornicke postavke ventila jer je to sigurnosni uredaj koji stiti vakuumsku pumpu.

» Osigurajte kuciste polugom za zaklju€avanije;

¢ Podmatzite vreteno zastithog ventila mazivom na bazi mineralnog ulja;
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Al HARMONIZIRANI REFERENTNI STANDARDI

Predmet

Direktiva o strojevima

2006/42/CE

Europski standardi

Sigurnost strojeva - Minimalni razmaci kako bi se izbjeglo prignjeenje dijelova tijela

UNI EN ISO 13854:2020

Sigurnost strojeva - Stitnici - Opéi zahtjevi za projektiranje i konstrukciju
fiksnih i pokretnih §titnika

UNI EN ISO 14120:2015

Sigurnost strojeva - Sprje€avanje neocekivanog pokretanja

UNI EN ISO 14118:2018

Snaga hidrauli¢kog fluida - Op¢a pravila i sigurnosni zahtjevi za sustave i njihove
komponente

UNI EN ISO 4414:2012

Pneumatika - Opc¢a pravila i sigurnosni zahtjevi za sustave i njihove komponente

UNI EN 981+A1:2009

Sigurnost strojeva - Opc¢a nacela projektiranja - Procjena i smanjenje rizika

UNI EN ISO 12100:2010

Sigurnost strojeva - Dijelovi upravljackih sustava koji se odnose na sigurnost - 1. dio:
Opc¢a
nacela za projektiranje

UNI EN ISO 13850:2015

Sigurnost strojeva - Zaustavljanje u nuzdi - Nacela projektiranja

UNI EN ISO 13857:2019

Sigurnost strojeva - Sigurnosne udaljenosti kako bi se sprijecilo da gorniji i donji udovi
dodu do opasnih zona

UNI EN ISO 14119:2013

Sigurnost strojeva - Elektricna oprema strojeva - Opcenito

CEI EN 60204-1:2018

Sklopovi i zastitni uredaiji za niski napon (NN razvodne ploce) - 1. dio: Standardna
podlijeze tipskim ispitivanjima, a nestandardna oprema djelomi¢no podlijeze tipskim
ispitivanjima (ANS)

CEI EN 61439-1:2012

Bl 1ZJAVA O SUKLADNOSTI

U nastavku je primjer Izjave o sukladnosti stroja pripremljene u skladu s Direktivom 2006/42 / EZ, Prilogom Il., tockom 1.,
slovom A.
Izvorna Izjava o sukladnosti nalazi se u prilogu ovog priru¢nika za rad i odrzavanje.

cONFORMITY C € DECLARATION
Following the DIRETCTIVES 2006/42/CE (machine directive)

MANUFACTURER

SIBILIA S.r.l.

Sibilia

Viale Stazione, 1
o 28053 - Castelletto Sopra Ticino (NO) - italv.
Tel.+39 0331 972529 - Fax +39 0331 971 -ma it
spltovac P
According to the directive 2006/42/CE- nda tly | rer
manu .r
DECLARES or. pon ythh = W
Nom= N0 UALVACUUMC ER T

r of construction
\ction scticsind it aof  ama < dusts

1scc Riw, for the «ts applicable to the following requirements
and therefore un the same can be applied the marking
as required by the conformity procedures applied

DIRECTIVE 2006/42/CE (Machines),
(Low Tension) and 2014/30/UE (EMC)

Ar.12, point 2)

Conformity procedure

Harmonized standards EN 1SO 12100, CEI EN 60204-1,

43

Person authorized to compile the Technical Files according to the directive 2006/42/CE att. Vii, point A
Identification Stefano Tandi

Company position
Address Viale stazione 1, Castelletto Sopra Ticino
#hone +390331 972529

e-mail info@sibilia.it

Head of Technical department

Signatory

Company position
Ploce and date

Procuratore speciale
Castelletto Sopra Ticino, 17.04.2019

SIBILIA 5.1.1.
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7 REZERVNI DIJELOVI
7.1 CENTRALNI VAKUUM

Broj dijela

1 Kuciste 2254 - 01 1
2 C.L.84 jednostupanjska pumpa CL84-1SIL 1
3 Nepovratni ventil 1
4 Plinska prirubnica 4" 2254 - 02 1
5 Gumb za zatezanje uloska VCT 63 FP M10 1
6 Sklop sigurnosnog ventila W60-2 1
7 Sigurnosni ulozak FV136H350 1
8 Krilate matice KS B 1014 -M 10 1
9 Brtva vakuumskog ventila 2254 - 04 1
10 Antivibracijski pufer50-45-M10 4
11 Odjeljak za sigurnosni ulozak 2254 - 05 1
12 Poklopac odjeljka za ulozak 2254 - 06 1
13 Gorniji otvor 2254 -09 1
14 Glatka cijev s prirubnicom 3“ 2254 -10 1
15 Brtva usisne prirubnice 2254 -11 1
16 Prednja vrata 2254 - 12 1
17 Lijeva bo¢na plo¢a 2254 - 13 1
18 Rucka 3
19 Poklopac za prolaz zraka 2254 - 14 1
20 Desna boc&na vrata 2254 - 15 1
21 Otvor za pregled uloska 2254 - 16 1
22 Straznji otvor 2254 - 17 1
23 Poklopac odvoda 2254 - 19 1
24 Prigusivac 2254 - 18 1
25 Cahura 4"Plin-4"Plin 1
26 Cahura 4" Plin Ekst. 3" Plin Int. 1
27 90° kom. krivulja 2254 - 21 1
28 Gumeno crijevo L=120 2254 - 07 1
29 Gumeno crijevo L=180 2254 - 08 1
30 Plo¢a za zatvaranje kabela 2254 — 22 1
31 Usisna cijev pumpe 2254 - 23 1
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7.2 PR3058B

Broj dijela Opis Sifra Kol.
1 Ciklofiltar 16mq 123-2-01 1
2 Ciklon 123-2-02 1
3 Centralno tijelo 123-2-03 1
4 Pneumatska ploca za €iSéenje 123-0-31 1
5 Nosac krila 123-0-02 1
6 Krilo komprimiranog zraka 123-2-04 1
7 Donji okvir filtra W81-0-76 1
8 Gornji okvir filtra W81-0-77 1
9 Primarno filtersko tkivo W81-0-79 1
10 Filtarska plo¢a 123-2-10 11
11 Poklopac lijevka 123-2-06 1
12 Prirubnica ispod silosa Norm6-186-01 1
13 Prirubnica ispod silosa Norm6-186-03. 1
14 Prirubnica ispod silosa Norm6-186-02. 1
15 Rotacijski ventil RV10-20 1
16 Klizni ventil Wam-VIc250 1
17 Leptir ventil V2FS250_CP101 1
18 Odjeljak sigurnosnog filtra
19 Vibrator plo¢e za zavarivanje Italvibras Norm6-196-01. 1
20 Razina prirubnic¢kog ventila Razina prirubnice 1
21 Transporter s kliznim ventilom Sch2050-44 1
22 Transporter s leptirastim ventilom Sch2050-33 1
23 Izravna prirubnica 123-0-08 1
24 Lijevak 123-2-05 1
25 Nosac¢ okastih vijaka 2036 — 06 4
26 Poklopac 123-2-07 1
27 Drzac filtra W81-0-78 12
28 Mousse brtva moussel 1
29 Ventil VNP206 VNP206 11
30 Kljun za ubrizgavanje zraka 3/4 " Norm6_187_0la 11
31 Okasti vijak 123-2-08 3
32 Ventil razine Cam-Logic 1
33 Ventil razine Level_iditrol 1
34 Vibrator Italvibras 1
35 Crijevo f 1/4G Man-F-1-4G 2
36 Crijevo M25x1,5 Man-F-25x15 1
37 Zatik ¥4” PLIN 123-0-03 1
38 Zatik %" PLIN 123-0-04 11
39 Ojacanje 123-2-09 4
40 Crijevo 2" G 123-2-11 1
41 Sigurnosni filtar FV136H350
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Postovani kupci,

hvala $to ste odabrali nase proizvode. Ne ustru€avajte se kontaktirati nas za sve upite na:

Aspiratori industriali Industrial vacuums

spitovac:

SIBILIA s.r.l.
28053 Castelletto Sopra Ticino (NO)
Viale Stazione 1
& +39-0331 972529
E-posta: ricambi@sibilia.it
info@sibilia.it

web-mjesto: www.sibilia.it
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