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Reciklazni centar Brazil Kina

TOMRA Sorting GmbH TOMRA Brasil Ltda TOMRA Sorting Technology
Otto-Hahn-Strasse 2-6 Rua do Rocio, 288 - ¢j.21 Co.,Ltd

56218 Miilheim-Kirlich 04.552-000 - V1. Olimpia 1A/E, Rihua Building, No.8,
Njemacka Séo Paulo, Brazil Xinfeng 2nd Road, Huli District,
Telefon: +49 2630 9652 0 Telefon: +55 11 3476 3500 361006, Xiamen, Fujian, Narodna
Faks: +49 2630 9652 101 Faks: +55 11 3294 3400 Republika Kina
recycling-sorting@tomra.com info-brasil@tomrasorting.com Telefon: +86 592 5720780

Faks: +86 592 5720779
recycling.china@tomra.com

Francuska Italija Japan

TOMRA Sorting Sarl TOMRA Sorting Srl TOMRA Sorting K.K.

266 Rue de la Gariguette Strada Martinella, 74 A/B 3-2-5 Magamoto, Minami-ku

34130 Saint-Aunes 43124 Alberi (PR) Saitama-shi, Saitama

Francuska Italija 336-0033 Japan

Telefon: +33 4 67 56 39 66 Telefon: +39 0521 681082 Telefon: +81 48 711 3135

tss-info-france@tomra.com Faks: +39 0521 681085 Faks: +81 48 829 9082
TSS-info.IT@tomra.com info-japan@tomrasorting.com

Koreja Poljska Rusija

TOMRA Sorting Co., Ltd. TOMRA Sorting Sp. z 0.0. “TOMRA SORTING” LLC

7th, Fl., 454, Chungang-ro, UL Ligocka 103 1-y Kazachiy Pereulok, 7

Deokyang-gu, Goyang-si, 40-568 Katowice 119017 Moskva

10486 Kyeonggi-do, Poljska Rusija

Koreja Telefon: +48 32 352 60 93 Telefon: +7495970 45 98

Telefon: +82 (0)31 938 7171 Faks: +48 32 352 60 94 info@tomrasorting.com

Faks: +82 (0)31 938 7173 info-poland@tomrasorting.com

info-korea@tomrasorting.com

Spanjolska i Portugal Turska UK i Irska

TOMRA Sorting, SL TOMRA SORTING TOMRA House

C. Arquitecte Gaudi, 45 Dudullu OSB Mah Centurion Way

17480 Roses - Girona Imes sanayi sitesi Meridian

Spanjolska A 101 Sok no 10 Leicester LE19 IWH

Telefon: +34 972 154 373 Umraniye/Istanbul Ujedinjeno Kraljevstvo

Faks: +34 972 153 516 34776 Turska Telefon: + 44 1509 23 22 39

info-spain@tomrasorting.com Telefon: +90 216 526 3337 info-uk@tomrasorting.com

Faks: +90 216 527 3394
TSS-info-turkey@tomra.com

Ujedinjeni Arapski Emirati SAD

TOMRA Sorting DMCC TOMRA Sorting Inc.
Mayfair Executive Offices, Floor 37 875 Embarcadero Drive
Jumeirah Business Center 2, JLT West Sacramento

Dubai Kalifornija, 95605, SAD
Ujedinjeni Arapski Emirati Telefon: +1 916 388 3900
Telefon: +971 4 3745743 Faks: +1 916 388 3905
Info-UAE@tomra.com recycling.us@tomra.com
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1

11

1.2

1.3

1.4

1.5

O OVOM KORISNICKOM PRIRUCNIKU

Ovaj priruc¢nik i svi navedeni dokumenti sastavni su dio isporuc¢enog proizvoda i sadrze vazne
informacije o sigurnom rukovanju i radu. Drzite dokumentaciju dostupnom i ¢itljivom i pobrinite
se da je svaka osoba koja radi na stroju ili s njime pazljivo proc¢itao dokumentaciju i razumije njezin
sadrzaj.

OBAVIJEST! Ovaj korisnicki priru¢nik opisuje svu mogucu opremu za razne komplete. Opseg
opskrbe pojedinacnih strojeva ovisi o0 odabranim kompletima.

Izjava o ugradnji

Svi relevantni i nuzni uvjeti zdravlja i sigurnosti Direktive za strojeve 2006/42/EC ispunjeni su do
sucelja opisanih u ovom korisnickom priru¢niku.

Stavljanje u pogon nije dopusteno sve dok nije potvrdeno, ako je primjenjivo, da stroj za sortiranje u
kojeg ¢e se ugraditi gore navedeni djelomi¢no sklopljeni strojevi ispunjava zahtjeve Direktive za
strojeve 2006/42/EC.

Izjava o ugradnji dio je tehnicke dokumentacije koja se isporucuje sa strojem za sortiranje.

Povjerljivost

Ovaj dokument i informacije u njemu vlasnistvo su tvrtke TOMRA. Dokument moze sadrzavati
industrijsko vlasni$tvo ili sli¢na prava vezana uz tehnologiju tvrtke TOMRA te tehnologiju koja se
primjenjuje na raznim materijalima i podlijeze autorskim pravima. Povjerljive informacije navedene

u ovom dokumentu namijenjene su samo za osobu kojoj se prenose.

Primatelj ovog dokumenta tre¢im osobama ne smije kopirati, faksirati, reproducirati, otkrivati ili
distribuirati dokument ili informacije sadrzane u njemu, u cijelosti ili djelomi¢no, bez prethodnog
pisanog pristanka tvrtke TOMRA.

TOMRA izri¢ito zadrzava svoja prava u slu¢aju da primatelj prekrsi ovu obvezu povjerljivosti.

Dodatna dokumentacija

Sva relevantna dokumentacija dobavljaca isporucuje se sa strojem za sortiranje.

Ciljani korisnici
Ovaj priru¢nik usmjeren je na obuceno osoblje i stru¢njake ukljucene u instalaciju, rad ili
odrzavanje proizvoda (pogledajte Zahtjevi za osoblje [P 11]).

llustracije

Graficke ilustracije u ovom priru¢niku osigurane su u svrhu bolje prezentacije i objasnjenja sadrzaja,
ali nisu nuzno to¢nih veli¢ina i mogu neznatno odstupati od stvarne verzije proizvoda.
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1.6 lzgled sigurnosnih poruka

Pocetak svakog poglavlja sadrzi sigurnosne informacije koje se moraju postivati prilikom rada na
stroju ili kada se slijede posebne upute navedene u pojedinom poglavlju. Primjer strukture
sigurnosnih obavijesti prikazan je u nastavku.

A PAZNJA

Priroda i izvor opasnosti.

Moguce posljedice u slu¢aju nepostivanja.
e Mijere za sprjeCavanje opasnosti.

Tablica u nastavku prikazuje razlicite razine ozbiljnosti sigurnosnih obavijesti i objasnjava moguce
posljedice u slu¢aju nepostivanja.

A OPASNOST

Ova kombinacija simbola i signalne rijeci ukazuje na neposredno opasnu situaciju

koja ¢e dovesti do smrti ili ozbiljnih ozljeda ako se ne izbjegne.

Ova kombinacija simbola i signalne rijeci ukazuje na potencijalno opasnu situaciju
koja moze dovesti do smrti ili ozbiljnih ozljeda ako se ne izbjegne.

A PAZNJA

Ova kombinacija simbola i signalne rijeci ukazuje na potencijalno opasnu situaciju
koja moze dovesti do manjih ili manje ozbiljnih ozljeda ako se ne izbjegne.

OBAVIJEST

Ova signalna rije¢ ukazuje na situacije koje mogu dovesti do o$tecenja opreme i/ili
imovine ako se ne izbjegnu.

(O SAVJET

Ova kombinacija simbola i signalne rijeci ukazuje na savjete i informacije koje se

moraju uzeti u obzir kako bi se osigurao uc¢inkovit rad bez problema.

& ZASTITA OKOLISA

Ova kombinacija simbola i signalne rijeci ukazuje na informacije o zastiti okolisa koje

treba uzeti u obzir.

8/108
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1.7 lzgled ugradenih sigurnosnih poruka

Ugradene sigurnosne obavijesti omogucene su kako bi skrenule vagu paznju na odredene opasnosti
koje se pojavljuju samo u odredenim situacijama prilikom rada na stroju (npr. prilikom obavljanja
odredenog zadatka). Ove se obavijesti prikazuju kao podebljani tekst u proto¢nom tekstu ili na
popisima uputa kako bi se jasno naznacilo kada se takva situacija moze desiti. Signalna rije¢ na
pocetku ugradene sigurnosne poruke odrazava svoj polozaj u hijerarhiji sigurnosnih poruka
opisanih u odjeljku Izgled sigurnosnih poruka [V 8].

U nastavku se prikazuju dva primjera ugradenih sigurnosnih poruka

Ovo je proto¢ni tekst. Ovo je proto¢ni tekst. UPOZORENJE! Ovo je ugradena sigurnosna poruka
Ovo je takoder proto¢ni tekst.

Tablica 1: Ugradena sigurnosna poruka u proto¢nom tekstu

1. Korak A
2. Korak B UPOZORENJE! Ovo je ugradena sigurnosna poruka

3. Korak C

Tablica 2: Ugradena sigurnosna poruka u popisu uputa

V002 / 2047153675 9/108
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Sigurnos N TOMRA

2 SIGURNOST

Ovo poglavlje pruza detaljne informacije o sigurnosno-relevantnim temama, ukljucujuéi opis
namjene stroja i obja$njenje sigurnosnih simbola vezanih uz stroj.

Dostavljaju se sigurnosne informacije koje se moraju promatrati tijekom cijelog Zivotnog ciklusa
stroja, uz primjenjive sigurnosne propise i zahtjeve koji se odnose na osobnu zastitnu opremu i
osoblje.

2.1 Namjenska uporaba

Sljede¢i odjeljak opisuje namjeravanu/namjensku uporabu proizvoda.

2.2 Nenamjenska uporaba
Sljede¢i odjeljak opisuje nenamjensku uporabu proizvoda.
« Stroj ne smije raditi u eksplozivnom okruzenju.
» Ne smiju se obradivati visoko zapaljivi materijali.
 Zabranjene su neovlastene strukturne modifikacije stroja.

« Ne busite kroz zastitno kuciste. Ne smanjujte debljinu zida zastitnog kucista. Ne mijenjajte
polozaj zastitnog kucista.

o Zabranjene su neovlastene izmjene parametara stroja (npr. napon, stanje pogona itd.).
o Zabranjena je prisutnost neovlastenih osoba, djece i zivotinja kod stroja za sortiranje.
« Ne penjite se na/ne hodajte po stroju za sortiranje.

« Zabranjeno je ¢iS¢enje stroja vodim pod visokim tlakom.

o Stroj za sortiranje mora se instalirati tako da je bez vibracija.

o Za ¢i$lenje stroja za sortiranje nemojte koristiti deterdZente na bazi otapala. Laserski je
potencijalni izvor zapaljenja i moze zapaliti deterdZent-otapalo, $to moze dovesti do eksplozija.

2.3 Simboli na stroju
A PAZNJA
Nedostaju sigurnosne oznake i znakovi, ili nisu citljivi!

Rizik od osobnih ozljeda i $tete na imovini!

e Odmah zamijenite sigurnosne oznake i znakovi koji nedostaju ili nisu Citljivi.

Simboli na slici u nastavku pri¢vr$éeni su za stroj. Broj i lokacija mogu se razlikovati.

10/ 108 V002 / 2047153675
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2.4

2.5

Br. Simbol na stroju Opis

S Koristi se laser klase 2M. Ne gledajte u laserski
A PA z N .l A snop i ne promatrajte ga izravno koristeci

opticke instrumente. Vrsta lasera: Diodni laser E

Laser klase 2M u uporabi - o
Ne gledajte u laserskisnop i ne promatraitega || = valna duljina 30 mW (prva jedinica): 660 nm
izravno koristeéi opticke instrumente
valna duljina (druga jedinica): 640 nm
Vrsta lasera: Diodni laser

Valna duljina: 640 do 660 nm
Snaga/energija: 30 mW

Kontakt za slugaj nuide
uvezi sigurnosti lasera:

Telefon:

2 LASERSKI
PROIZVOD
KLASE 2M

Ne gledajte u laserski snop i ne promatrajte
ga izravno koristeci opticke instrumente!

Tablica 3: Simboli na stroju

Sigurnosne instalacije
Sljedeci odjeljak opisuje sigurnosne instalacije stroja.

Komponente AUTOSORT-a ne pruzaju nikakve sigurnosne instalacije. Kupac mora integrirati
komponente u postojeci sigurnosni koncept.

Blok ventila moze se iskljuciti za ¢iS¢enje i odrzavanje putem kontaktora. Kontaktorom se upravlja
putem kontakta bez potencijala za isklju¢enje bloka ventila. Ovaj kontakt mora biti integriran u
sigurnosni krug korisnika, ako je to potrebno zbog analize rizika kupca. Kada se sigurnosni relej
pristupne ploc¢i za razdvajanje komore aktivira, kontaktor se mora isklju¢iti. Kontaktor pruza
povratne informacije ako je otvoren ili zatvoren.

TOMRA Service moze nadjacati kontakt s klju¢em ,,isklju¢ivanje bloka ventila® (valve block cut-off)
koji se nalazi unutar kontrolnog ormaric¢a. Koristenje sklopke s klju¢em oznaceno je na zaslonu
osjetljivom na dodir i kao signal korisnickog sucelja. Signal spremnosti nije postavljen i funkcija
isklju¢ivanja (prekida) bloka ventila je deaktivirana.

U slucaju zaustavljanja u nuzdi, ¢itava se opskrba napajanjem mora prekinuti.

Zahtjevi za osoblje
Sve radove na stroju smije obavljati samo kvalificirano osoblje.

Sve radove na elektri¢nim dijelovima stroja smiju obavljati samo kvalificirani elektri¢ari.

Razina obuke Zahtjevi

Radno osoblje Obuceno osoblje  |Obuceno osoblje odnosi se na osobe koje su upucéene u
njihove dodijeljene zadatke i moguce opasnosti u slucaju
neispravnog rada/ponasanja te su po potrebi obucene (za
njihove zadatke). Ove su takoder upudéene u potrebne
sigurnosne instalacije i mjere zastite. Osoblje koje je na
obuci ili opéem naukovanju aktivno moze biti samo uz
stalan nadzor iskusne osobe.
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Razina obuke

Zahtjevi

Struc¢njak

Strucnjaci su osobe koje mogu procijeniti dodijeljene
zadatke te moguce opasnosti zahvaljuju¢i njihovoj stru¢noj
obuci, znanju i iskustvu. Oni su takoder upoznati s
relevantnim propisima.

TOMRA Service

Zaposlenici tvrtke TOMRA specijalizirano su obudeni u
instaliranju, pustanju u pogon te odrzavanju odgovarajucih

strojeva.

Tablica 4: Zahtjevi za osoblje

Tablica u nastavku sazeto prikazuje zahtjeve od osoblja u svakoj fazi zivotnog ciklusa stroja.

Radna faza Zahtjevi Objasnjenje
Transport Obuceno osoblje  Dizanje
« Uklanjanje ambalaze/pakovanja
Sastavljanje/ Obuceno osoblje » Mehanicka instalacija stroja
instaliranje
Postavljanje/ Struc¢njak  Spajanje s napajanjem stroja.
stavljanje u pogon |\TOMRA Service o Pustanje u pogon te podesavanje stroja i njegovih

komponenti
o Spajanje napajanja od stroja do njegovih komponenti

o Spajanje stroja i njegovih komponenti na opskrbu
vodom i komprimiranim zrakom

o Podesavanje i provjera parametara za sortiranje
 Probnirad

» Podesavanje koje zahtijeva da pristupne ploce budu
otvorene

« Kalibracija

Obuceno osoblje

o Podrska TOMRA Service za vrijeme postavljanja i
stavljanja u pogon

o+ Punjenje materijalom (koji ¢e se sortirati) za vrijeme

postavljanja stroja

Tablica 5: Dodjela uloga tijekom razli¢itih radnih faza

Radna faza

Rad

Zahtjevi

Obuceno osoblje

Objasnjenje

o Provjera rezultata sortiranja

o Prethodni odabir programa za materijal i sortiranje
putem korisnickog sucelja

 Manji postupci koji se provode kada je stroj iskljucen
kako bi se osigurao kontinuirani rad (npr. uklanjanje
nakupina materijala i zacepljenja, postupci lokalnog
¢is¢enja)

Stru¢njak

o Provjera sigurnosnih instalacija
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Radna faza Zahtjevi Objasnjenje
Ciscenje/ Obuceno osoblje  Postupci ¢iS¢enja i odrzavanja s otvorenim pristupnim
odrzavanje plo¢ama (stroj je iskljucen)

« Opceniti postupci ¢id¢enja

Stru¢njak o Izolacija i rasipanje energije

 Rad na sustavu i ventilima stlacenog zraka

o Zamjena pohabanih/istro$enih dijelova
 Provjera dijelova, komponenti i opreme stroja

« Kalibracija

TOMRA Service « Ciécenje optickih elemenata unutar skenera

Otklanjanje Struc¢njak + Podesavanja
smetnji « Rastavljanje komponenti
o Izolacija i rasipanje energije

» Ponovno pokretanje nakon zaustavljanja u nuzdi ili
blokiranja

o Popravci

TOMRA Service « Otklanjanje smetnji koje ne moze otkloniti klijent

 Popravcii zamjene opreme koje ne moze obaviti
stru¢njak

Rastavljanje Obuceno osoblje  Dizanje
o Ambalaza/pakiranje

o Transport

Stru¢njak o Izolacija i rasipanje energije

+ Rad na sustavu i ventilima stlacenog zraka

Tablica 6: Dodjela uloga tijekom razli¢itih radnih faza

2.6 Opcdenite sigurnosne obavijesti
Sljedece sigurnosne obavijesti treba postivati tijekom cijelog zivotnog vijeka stroja.

o Damo osoblje navedeno u dokumentu Zahtjevi za osoblje [P 11] smije raditi na stroju ili oko
njega. Sve ostale osobe ne smiju biti na tom podruéju!

o Nepotpuni ili ne¢itljivi dokumenti (npr. korisnic¢ki priru¢nici, dijagrami ozi¢enja, protokoli
testiranja itd.) moraju biti dovr$eni ili odmah zamijenjeni.

o Labave veze, zamor materijala ili neispravna instalacija moze dovesti do pada ili nagiba
komponenti.

— Prije rada izvrsite vizualnu provjeru sustava/stroja.
— Uyvjerite se da zastitna oprema nije dotrajala.

— NadleZno osoblje treba redovito provjeravati i odrzavati stroj.
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o Pritisnite gumb za zaustavljanje u nuzdi kad god se pojavi mogucéa opasna situacija (putem
instalacije ili osoblja u blizini). Kada se stroj za sortiranje zaustavi putem gumba za zaustavljanje
u nuzdi, ne moze se slu¢ajno ponovno pokrenuti; mora se pokrenuti odredenim nizom koraka/
radnji.

o U slucaju nezgoda i/ili zamalo izbjegnutih incidenata, kao i nesigurnih situacija sa strojem
tvrtke TOMRA koje smatrate da biste morali prijaviti, odmah kontaktirajte bilo kojeg
predstavnika tvrtke TOMRA - lokalnog zastupnika, prodajni ili servisni odjel i prijavite
problem.

o Komponente pod tlakom (modul za izbacivanje, rashladni sustav itd.) ne prazne se automatski
kada se prekine napajanje. Prije obavljanja radnji odrzavanja, isklju¢ite dovod komprimiranog
zraka/vode i sprijecite njegovo ukljucivanje. Zatim ispraznite sustav od tlaka (pogledajte
PrazZnjenje pneumatskog sustava [» 79]).

o Visoka razina buke!

— Tvrtka koja obavlja operacije mora osigurati odgovarajucu zastitu usiju osoblju koje radi na
stroju za sortiranje ili oko njega tijekom operacije sortiranja (pogledajte Zastitna oprema
osoblja [P 15]).

o Opasne tvari i biologki materijali!

— Tvrtka koja obavlja operacije mora definirati sigurnosne mjere u skladu s lokalnim
propisima.

— Tvrtka koja obavlja operacije mora osigurati zastitne maske od prasine radnom osoblju
koje radi na stroju za sortiranje ili oko njega tijekom operacije sortiranja (pogledajte
Zastitna oprema osoblja [P 15]).

2.7 Sigurnost elektricnog sustava
Sljedece sigurnosne obavijesti treba postivati tijekom cijelog Zivotnog vijeka stroja.
o Visoke razine naponal!
— Sve radove na elektricnoj opremi stroja mora obavljati stru¢no osoblje.

— Elektricnu opremu redovito mora provjeravati strucnjak kako bi potvrdio da je ispravna za
rad.

— Uvjerite se da je elektricna oprema ispravna za rad prije njenog koristenja.

— Prije rada na elektri¢noj opremi stroja, iskljucite glavno napajanje i uvjerite se da se ne
moze ponovno ukljuditi (lokot na glavnoj sklopci).

— Koristite elektri¢no izolirane alate.
— Prije uporabe uvjerite se da su alati u ispravnom stanju.
— Uvjerite se da je stroj uzemljen u svakom trenutku.

» Neovlastena podesavanja!

— Sve izmjene kontrolnog programa stroja i sustava senzora smije provoditi samo TOMRA ili
ovlastena vanjska tvrtka.
« Ako je potrebno obaviti operaciju zavarivanja proizvoda tvrtke TOMRA, strogo se treba
pridrzavati odgovarajucih sigurnosnih pravila za zavarivanje kako bi se sprijecile tjelesne
ozljede, mehanicka ostecenja ili o$tecenja elektri¢ne opreme.
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2.8

2.8.1

2.9

Zracenje lasera

Sljedece sigurnosne obavijesti treba postivati tijekom cijelog zivotnog vijeka stroja.
Opasnost od LASERSKOG zracenja

Laser kori$ten za DEEP LAISER (DLA) klasificiran je kao laser klase 2M.

Ne gledajte u laserski snop i ne promatrajte ga izravno koriste¢i optic¢ke instrumente.

Sigurnost u vezi sa zracenjem lasera za vrijeme normalnog rada

Sljedece sigurnosne obavijesti treba postivati tijekom cijelog zivotnog vijeka stroja za sortiranje.

Normalan rad zna¢i rad laserskog uredaja u cjelokupnom namijenjenom funkcionalnom rasponu.

« Kada je stroj za sortiranje u pogonu, neka osoblje ostane $to je viSe moguce podalje od stroja.

o Postujte radna ogranicenja stroja za sortiranje navedene u odjeljku Namjenska uporaba u
svakom trenutku (pogledajte Namjenska uporaba [P 10]).

Zastitna oprema osoblja

Za vrijeme rada, ¢i$¢enja ili odrzavanja stroja nosite prikladnu zastitnu odje¢u. Za podrobnije
informacije pogledajte znakove upozorenja.

Osigurati treba sljedecu zastitnu opremu:

Zastitne rukavice

Za zastitu koZzu od trenja, abrazija, probodnih/ubodnih rana i ozbiljnijih
ozljeda ruku te od kontakta sa Stetnim tvarima.

Zastitne ¢izme, prema DIN EN ISO 20345, kategorije S3, ili u skladu s
lokalnim propisima

Za zastitu od pada teskih dijelova i klizanja na labavim/neravnim podlogama.

Zastitna kaciga

Za zastitu od padajucih i lete¢ih dijelova i materijala.

Zastitna odjeca

Radna odjeca koja usko pristaje uz tijelo (dobra otpornost na trganje, bez
labavih rukava, bez prstena, bez nakita itd.)

Zastita za usi

Za zastitu od gubitka sluha izazvanog bukom.

Of=L [ F 1=
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1.2

CISCENJE

Osim ako je navedeno drugacije, radove navedene u ovom odjeljku smije izvoditi samo obuceno

O
N U 4

osoblje.

Opasnost zbog nepostojanja sigurnosnih uredaja nakon uklanjanja pogresaka,

c¢i$cenja ili odrzavanja.
Prignjecenje!
e Strojem rukujte samo ako su instalirane sigurnosne instalacije.

e Prije uporabe izvrsite vizualnu kontrolu.

A PAZNJA

Opasnost od rada na stroju za sortiranje tijekom sortiranja.

Rizik od nagnjecenja i porezotina!
e [skljucite stroj za sortiranje i osigurajte ga od ponovnog ukljucivanja (lokot na glavnoj sklopki).

e Ako za Cis¢enje nije potreban komprimirani zrak, isklju¢ite dovod komprimiranog zraka i
odzradite stroj za sortiranje.

Prije ciS¢enja
1. Iskljucite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljucivanja.
2. Provijerite jesu li sigurnosne instalacije ispravno postavljene i u funkciji.

3. Prije otvaranja bilo koje pristupne ploce o¢istite vanjski dio stroja za sortiranje oko pristupne
ploce i pricekajte dok se prasina ne slegne.

=) Stroj za sortiranje spreman je za ¢iséenje.

Oprema za CiScenje

Sljede¢a oprema mora biti dostupna za ¢is¢enje:
o C(iste meke krpe
* usisivac

o zrac¢ni pistolj OBAVIJEST! Zra¢ni pistolj koristi puni dolazni tlak komprimiranog zraka
prije nego sto prode zracne regulatore. PoStujte sigurnosne mjere

o komprimirani zrak
« Rucna cetka
o Cetka

o lopata

68 /108
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1.3

14

1.4.1

Intervali ¢iSéenja

VY 7

Intervali ¢i$¢enja ovise o stupnju oneci$éenja stroja za sortiranje/komponenata, koji ovisi o trajanju
rada i materijalu koji se obradivao. Intervali ¢is¢enja moraju se stoga prilagoditi odgovarajué¢im
uvjetima rada.

vy 1 vy 7 vy 1

Popis zadataka ¢is¢enja i preporucenih intervala ¢i$¢enja nalaze se u planu ¢is¢enja i odrzavanja,
pogledajte Plan ciscenja i odrzavanja [P 96].

o wew »

Postupci CiS¢enja
OBAVIJEST

Opasnost zbog nedostatnog ¢iscenja ili krive opreme za ¢iS¢enje!

Rizik od $teta na imovini!
¢ Ne (istite stroj i/ili kontrolni ormari¢ visokotlaénim uredajima za ¢is¢enje vodom!

e Ako koristite komprimirani zrak, uvjerite se da ga ne koristite na kontrolnom ormaricu,
elektricnim komponentama ili mlaznici.

CiS¢enje unutarnjeg i vanjskog dijela stroja

Zrak pod visokim tlakom

Rizik od ozljeda.

e Mlaznicu zra¢nog pistolja nikada nemojte usmjeriti prema osobi. Ne koristite ga da biste
otpuhali prasinu s tijela osobe ili njene odjece.

¢ Nosite zastitu za oci.

¢ Nosite odjecu i osobnu zastitnu opremu koja ne ostavlja nijedan dio koZe nepokriven kako bi
se izbjegla iritacija, ogrebotine ili porezotine.

¢ U blizini stroja za razvrstavanje tijekom cis¢enja smije biti samo osoblje za ¢iséenje koje nosi
odgovarajucu odjecu i osobnu zastitnu opremu.

OBAVIJEST
Zrak pod visokim tlakom

Steta na imovini!
¢ Nikada nemojte prekoraditi 20 bar/290 psi kako biste izbjegli osteéenje krhkih komponenti.
¢ Nikada izravno ne prskajte gumbe, Savove i zglobove.

« Cis¢enje visokotla¢nim zrakom uzrokuje povecani rizik od ponovne kontaminacije veé o¢iséenih
dijelova ili kontaminaciju susjednih strojeva zbog prskanja i aerosola. To moze uzrokovati
kasniju/dugotrajnu $tetu materijala (npr. zbog hrde).

@ SAVJET

Uvijek distite od vrha do dna kako biste sprijecili da se prljavitina nagomila na donjim dijelovima

Yy 7

strojeva za sortiranje koje su ve¢ ocisc¢ene.
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Prilikom ¢i$éenja stroja, uzmite u obzir sljedece:

o Blizu kontrolnog ormari¢a nikada ne koristite zrak pod tlakom.

Yy 1

o Za ¢i$¢enje unutar kontrolnog ormarica i elektronickih dijelova stroja za sortiranje koristite

usisivac.

o Upravljacku plocu ¢istite mekom krpom.

11.4.2 CiSéenje staklenih plo¢a skenera

Broj zastitnih staklenih ploc¢a ovisi o $irini skenera i je li skener opremljen DEEP LAISER-om.

1.
2.

Iskljucite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljudivanja.

Laganim brisanjem staklenih povr$ina mekanom tkaninom uklonite prasinu i ostale
necistoce.

. Koristite komercijalno sredstvo za ¢iS¢enje stakla za uklanjanje preostalih prljavstina.

Iustracija 36: Ciéenje stakala skenera

11.4.3 CiSéenje razmaka izmedu cijevi mlaznice i transportera

Cijev mlaznice moze se nagnuti dalje od transportera pomoc¢u VBPS-a kako bi se lako mogla odistiti.

Postupak ¢is¢enja:

1.

2
3
4.
5

© ® N o

Iskljucite transporter i osigurajte ga od ponovnog uklju¢ivanja.

. Stavite cijev mlaznice u polozaj DOLJE.

. Ispraznite sustav od tlaka (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).

Instalirajte resetkaste podove u komoru za odvajanje (see ).

. Udite u komoru za odvajanje i uklonite prljavstinu iz otvora metlom, ¢etkom ili

komprimiranim zrakom.

Napustite komoru za odvajanje i uklonite resetkaste podove.
Zatvorite pristup komori za odvajanje.

Premjestite cijev mlaznice u polozaj GORE.

Ponovno pokrenite transporter.
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11.4.4 Ciséenje ventila
Ventile treba ¢istiti najmanje jednom tjedno. Ventili se ¢iste putem radnog softvera, gdje mozete

odrediti ru¢no ili automatsko ¢is¢enje ventila.

A YY1

Takoder mozete postaviti zakazano automatsko ¢is¢enje s fiksnim vremenima ¢iscenja.

11.4.5 Ciséenje svjetlosne rampe

OBAVIJEST

Promijenila se pozicija odasiljaca i reflektora.

Veza is prekinuta i stroj za sortiranje je u modusu pogreske.

e Prilikom cisc¢enja, svjetlosna rampa ne mijenja poziciju odasiljaca i reflektora.

O Stroj za sortiranje je iskljucen i osiguran od ponovnog uklju¢ivanja.
1. Laganim brisanjem svjetlosne rampe i reflektora mekanom vlaznom tkaninom uklonite

prasinu, necistocu i ostale slojeve necistoca.

11.4.6 Ciscenje senzora brzine
Prostor izmedu metalne plocice i metalnog senzora mora se odrzavati ¢istim. Kontaminacija moze
dovesti do pogresnih signalnih impulsa, sto pogorsava kvalitetu razvrstavanja.

1. Iskljudite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljucivanja.
2. Skinite pokrov senzora brzine.

3. Ekscentri¢nu metalnu plocicu ¢istite ¢etkom.

4. Odistite metalni senzor mekom krpom.
5

. Ponovno stavite pokrov senzora brzine.

1.4.7 CiSéenje zaslona osjetljivog na dodir

Za ¢iS¢enje zaslona osjetljivog na dodir koristite krpu od meke netkane tkanine i neutralni
deterdzent ili alkohol. OBAVIJEST! Nemojte koristiti deterdzente na bazi kiselina ili luzina! Oni

mogu trajno ostetiti zaslon.
1. Iskljucite stroj za sortiranje.

2. Zaslon njezno obrisite krpom od meke netkane tkanine.
Ako ostanu tragovi, navlazite krpu neutralnim deterdZentom, a zatim njezno obrisite zaslon

krpom u jednom smjeru, od vrha zaslona prema dnu.

3. Uvjerite se da je LCD suh prije ukljucivanja stroja za sortiranje.

11.4.8 CiSéenje izmjenjivaéa topline
Cis¢enje izmjenjivaca topline podrazumijeva uklanjanje nakupljene prasine s poklopca svaki tjedan

te ¢i$¢enje njegove unutra$njosti svaki mjesec.
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Iustracija 37: Ci$¢enje izmjenjivaca topline

1

Stezni pri¢vricivaci 3 Pistolj na komprimirani zrak

2

Lamele 4 Pokrov

Postupak tjednog ¢is¢enja

& Komprimiranim zrakom nemojte nikada cistiti izmjenjivac topline ako je instaliran pokrov

(poklopac). U tom ¢e se slucaju prljavstina gurnuti u unutragnjost izmjenjivaca topline, §to

moze dovesti do ostecenja.

1.

Cetkom o¢istite pokrov lamela izmjenjivaca topline.

Postupak mjese¢nog ¢iscenja:

1.
2.
3.

Ocistite vrh ormarica ¢etkom ili krpom za prasinu i pricekajte dok se prasina ne slegne.
Otvorite tri stezna pri¢vr§c¢ivaca i uklonite poklopac izmjenjivaca topline.

Cetkom ili komprimiranim zrakom o¢istite poklopac. Uvjerite se da su svi poklopci/pokrovi
zatvoreni prije ¢i$¢enja komprimiranim zrakom.

Cetkom ili komprimiranim zrakom o¢istite unutra$njost izmjenjivaca topline.

Ponovo pri¢vrstite poklopac izmjenjivaca topline.

CiScenje senzora EM3

Ciscéenje kanala senzora

Nakupine materijala mogu se napraviti unutar kanala senzora. Prije pocetka ¢i$¢enja, provijerite je li

poklopac utora pohaban. Ukoliko jest, zamijenite poklopac.

1.
2.
3.

Iskljucite stroj za sortiranje na glavnoj sklopki i osigurajte ga od ponovnog ukljucivanja.
Uklonite senzor (pogledajte Zamjena senzora EM3 [P 91])

Uklonite prljav$tinu mekom krpom ili ruénom ¢etkom. OBAVIJEST! Kada koristite
komprimirani zrak, nosite sigurnosne naocale i rukavice. Uvjerite se da je kanal senzora

otvoren na obje strane stroja za sortiranje. Inace cete samo $iriti naslage kroz ostatak
stroja za sortiranje.

. Ponovno instalirajte senzor (pogledajte Zamjena senzora EM3 [P 91]).
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11.4.9.2

1.5

Ciséenje pokrova
Nakupine materijala mogu se napraviti izmedu trake i kanala senzora na pokrovu. Za uklanjanje
naslaga materijala, ucinite sljedece:

1. Otpustite traku transportera.

2. Uklonite poklopac utora.

3. Odistite poklopac/pokrov komprimiranim zrakom.

4. Umetnite poklopac utora.

Imajte na umu da je razdoblje dok je traka u postupku zamjene izvrsna prigoda za ¢i$¢enje podrucja

ispod trake.
q
—
T
o = - l — ¢ ,. nU °
ée
©

Iustracija 38: Cis¢enje pokrova

1 |Poklopac utora

2 |Pokrov

Nakon ciSc¢enja
Nakon svakog postupka ¢is¢enja izvrsite sljedece korake:
o Provijerite jesu li svi vijci ¢vrsto zategnuti.

o Provijerite spojeve/prikljucke sustava komprimiranog zraka.
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12 ODRZAVANIJE

Osim ako je navedeno drugacije, radove navedene u ovom odjeljku smije izvoditi samo obuceno

osoblje.
‘ ’ ‘ ‘ ‘ O

U ovom se poglavlje pruzaju detaljne informacije o osnovnim postupcima odrzavanja kako bi
oprema tvrtke TOMRA ucinkovito funkcionirala. Za informacije o postupcima odrzavanja opreme
dobavljaca, pogledajte dodatnu dokumentaciju.

A OPASNOST

Opasnost od strujnog udara!

U strujnim vodovima (pretvarac frekvencije) jo§ moze biti preostale energije ¢ak i kad je stroj
iskljucen.
e Sve radove na elektri¢noj opremi stroja mora obavljati stru¢no osoblje (pogledajte Zahtjevi za
osoblje [P 11]).

* Prije odrzavanija iskljucite stroj na glavnoj sklopki i uvjerite se da se ne moze ponovno ukljuciti.

Opasnost zbog nepostojanja sigurnosnih uredaja nakon uklanjanja pogresaka,
CiS¢enja ili odrzavanja.
Prignjecenje!

e Strojem rukujte samo ako su instalirane sigurnosne instalacije.

e Prije uporabe izvrsite vizualnu kontrolu.

Opasnost od strujnog udara zbog nedostatka elektricnog uzemljenja!

Ozbiljne opasnosti po zdravlje

e Uvjerite se da su svi prikljucci uzemljenja ispravno povezani u svakom trenutku.

A PAZNJA

U pneumatskim vodovima pod tlakom jo$ moze biti preostale energije cak i kad je
stroj iskljucen.

Ozljede zbog komprimiranog zraka!

e Sve radove na pneumatskoj opremi stroja mora obavljati stru¢no osoblje (pogledajte Zahtjevi
za osoblje [» 11]).

* Prije odrzavanija iskljucite stroj na glavnoj sklopki i uvjerite se da se ne moze ponovno ukljuciti.

e Iskljucite dovod komprimiranog zraka i odzracite sustav (pogledajte PraZnjenje pneumatskog
sustava [P 79]).
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12.1

12.2

12.3

12.3.1

OBAVIJEST

Nepravilno odrzavanje

Nepravilno rastavljanje i montaza komponenti stroja moze dovesti do njegovog o$tecenja.
e Oznacite odgovarajuce komponente proizvoda koje pripadaju zajedno.
e Oznacite i zabiljeZite polozaj instalacije svake komponente.

e Uklonite i pohranite svaku komponentu zasebno.

TOMRA Setrvice

U sljede¢im se odjeljcima opisuju osnovni postupci ¢is¢enja i odrzavanja koje provodi radno osoblje.
Osim toga, preporucuje se redovito odrzavanje i optimizacija sustava; to moze provoditi samo
TOMRA Service ili ovlastena treca strana. TOMRA Service nudi ugovore specifi¢ne za odredenu
primjenu za pruzanje usluga odrzavanja i optimizacije koje izvode samo visoko kvalificirani servisni
inZenjeri. Za vise informacija kontaktirajte TOMRA Service.

Rezervni i pricuvni dijelovi

Koristite samo originalne dijelove koje isporucuje tvrtka TOMRA. Neke rezervne i pri¢uvne dijelove
posebno su odabrali nasi dobavljaci kako bi zadovoljili nase stroge zahtjeve. Medutim, ti dijelovi
mozda nece biti oznaceni kao takvi. Ako se koriste neprikladni dijelovi, to bi moglo negativno
utjecati na kvalitetu sortiranja i iako se to mozda ne¢e odmah primijetiti, moglo bi s vremenom
znadajno utjecati na troskove.

Ako se koriste nekompatibilni rezervni dijelovi, TOMRA nece preuzeti odgovornost za $tete na
stroju ili slabiju kvalitetu sortiranja.

Prije odrzavanja

Zahtjevi
Prije odrzavanja ucinite sljedece:
1. Iskljucite dovod komprimiranog zraka (potrebno je za sve radove odrzavanja na
pneumatskom sustavu osim provjera zra¢ne jedinice ili testiranja ventila).

2. Ispraznite sustav komprimiranog zraka (potrebno je za sve radove odrzavanja na
pneumatskom sustavu osim Pregled pneumatskog sustava [P 79]. Za vise informacija,
pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79].

3. Iskljudite stroj za sortiranje i osigurajte ga od ponovnog ukljucivanja.

4. Ocistite podrucje gdje bi se trebalo izvesti odrzavanje. OBAVIJEST! Ne cistite stroj i/ili
kontrolni ormari¢ visokotla¢nim uredajima za ¢i$¢enje vodom! Ako koristite
komprimirani zrak, ne koristite ga na kontrolnom ormaricu, elektri¢cnim komponentama
ili mlaznici.

= Stroj je spreman za odrzavanje.
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12.3.2 Pozicioniranje resSetkastih podnica za odrzavanje

Za radove na odrzavanju koji se obavljaju u komori za odvajanje potrebno je sigurno podnozje.
Ovisno o dizajnu komore za odvajanje, to se podnozje moze instalirati na razne nacine. Sljedeci
primjer prikazuje korake u slu¢aju da je komora za odvajanje napravljena u skladu s dizajnom tvrtke
TOMRA. U ostalim slu¢ajevima pogledajte priru¢nik za izgradnju postrojenja.

Hlustracija 39: Umetanje reSetkastih podnica za odrzavanje
1. Uzmite reSetkaste podnice za odrzavanje iz straznjeg dijela komore za odvajanje (1).
2. Koristite opremu za penjanje kako biste se osigurali od pada.

3. Resetkaste podnice stavite na naznacene nosece ploce (2) unutar komore za odvajanje.
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12.4 Pneumatski sustav

Sustav pod tlakom

Moze do¢i do teskih ozljedal!

e Sustavi pod tlakom ne prazne se automatski ako se prekine napajanje. Svakako ispraznite
sustav prije radova odrzavanja (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).

e Samo obuceno osoblje smije izvoditi radove odrZavanja na pneumatskom sustavu i sustavu

izbacivanja.

¢ Nosite zastitu za oci kada radite na pneumatskom sustavu.

Ovisno o veli¢ini stroja za sortiranje, isporucuju se dvije razli¢ite zra¢ne jedinice.

Zra¢na jedinica od 1“:

!
]

lustracija 40: Zra¢na jedinica G 1"

iQ

|

maii

all

1 |Zaustavni pipac za ispustanje zraka; 10 |Tlakomjer za otpustanje tlaka zraka za
otvoreni polozaj prociScavanje

2 |Priklju¢ak za komprimirani zrak 11 |Izlaz for ¢iS¢enje pistolja

3 |Zaustavni pipac za ispustanje zraka; 12 |Priklju¢ak za senzor tlaka
zatvoreni poloZaj

4  |Regulator tlaka sortiranja 13 |Izlaz zraka za proci$¢avanje

5 |Regulator tlaka zraka za proci¢avanje 14 |Izlaz zraka za sortiranje

6 | Prikljucak solenoidnog ventila 15 |Spremnik

7 |Izlaz VBPS-a 16 |Odvod

8 |Tlakomyjer za tlak pri sortiranju 17 |Zra¢niispuh

9 |Odjeljak filtra
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Zracna jedinica od 2

Zra¢na jedinica G 2“dostupna je za montazu s desne ili lijeve strane transportne trake u smjeru
protoka materijala.
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Ilustracija 41: Zra¢na jedinica G 2"

1 |Zaustavni pipac za ispustanje zraka; 10 |Tlakomjer za tlak pri sortiranju
otvoreni polozaj

2 |Zaustavni pipac za ispu$tanje zraka; 11 |Izlaz zraka za sortiranje
zatvoreni polozaj

3 |Izlaz VBPS-a 12 |Tlakomjer za otpustanje tlaka zraka za
prociS¢avanje

4 |Izlaz za ¢iS¢enje pistolja 13 |Izlaz zraka za proci$¢avanje

5 |Regulator tlaka sortiranja 14 |Odjeljak filtra

6 | Priklju¢ak za senzor tlaka 15 |Spremnik

Izlaz za ¢is¢enje pistolja 16 |Odvod
7 |Prikljuc¢ak solenoidnog ventila 17 |Priklju¢ak za komprimirani zrak
8 |Regulator zraka za proci$¢avanje 18 |Zra¢niispuh

9  |Tlakomjer za opskrbni tlak
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12.4.1 Pregled pneumatskog sustava

& ZASTITA OKOLISA

Proliveni kondenzat

Kontaminacija podzemnih voda

e Kondenzat u rezervoaru mora se isprazniti u odgovarajuci spremnik i na odgovarajuci se nacin
obraditi ili zbrinuti (pogledajte Zbrinjavanje/bacanje [P 95]).

& Pneumatski sustav mora biti pod tlakom kada se provjerava.

1. Provjerite kondenzat u rezervoaru (s obzirom da se prazni automatski; ispraznite ga ru¢no
samo ako je potrebno).

2. Provijerite vij¢ane utore/vijke za propustanje/curenje.

3. Provjerite tla¢ne postavke (za vise informacija, pogledajte Opskrba komprimiranim zrakom
[» 18]).

12.4.2 Praznjenje pneumatskog sustava

Komprimirani zrak u zra¢noj jedinici automatski se prazni ovisno o polozaju zaustavnog pipca.
Kako bi se osiguralo da se isti tlak ponovno primjenjuje nakon odrzavanja, regulatori tlaka za tlak
sortiranja i proc¢iS¢avanja zraka zra¢ne jedinice ne smiju se mijenjati.

1. Iskljucite sustav opskrbe komprimiranim zrakom kod zaustavnog pipca i zrak ¢e se ispustiti
putem ispusnog ventila kod zaustavnog pipca.

2. Iskljucite sustav opskrbe komprimiranim zrakom kod zaustavnog pipca.
3. Osigurajte zaustavni pipac od uklju¢ivanja.

4. Ispustite preostali zrak pomocu opcije testiranja ventila, koja se nalazi u operativnom
softveru.

5. Provjerite tlakomjer kako biste bili sigurni da je sav zrak ispusten. Tlakomjer mora
pokazivati 0 bar.

=> Pneumatski je sustav ispraznjen.

12.4.3 Zamjena filtra
A PAZNJA
U pneumatskim vodovima jo$ moze biti preostalog tlaka cak i kad je stroj iskljucen.

Ozljede uzrokovane stlacenim zrakom!

* Prije zapocinjanja bilo kakvih radova na odrzavanju pneumatskog sustava uvijek iz njega
ispustite tlak (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).
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lustracija 42: Zamjena filtra za komprimirani zrak

O Pneumatski sustav je ispraznjen (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).

O Stroj za sortiranje je iskljucen i osiguran od ponovnog ukljudivanja.

& Potreban alat: Imbus

1

9.

. Odvijte vijke odjeljka za filtre. Odlozite ih na sigurno i ¢isto mjesto.
2. Odjeljak za filtre stavite na sigurno i ¢isto mjesto.
3. Odvijte filtar.

4. Uklonite filtar.

5.
6
7
8

Ispravno namjestite novi filtar.

. Udvrstite novi filtar vijcima.
. Ponovno stavite odjeljak filtra.

. Udvrstite odjeljak filtra pomocu Cetiri vijka.

Provijerite je li sustav komprimiranog zraka pravilno zatvoren.

= Filtar je zamijenjen. Svakako otvorite opskrbu komprimiranim zrakom prije ponovnog
ukljucivanja stroja za sortiranje.

Zracna jedinica G 2"

Ilustracija 43: Zamjena filtra za komprimirani zrak

O Sustav je ispraznjen (pogledajte Praznjenje pneumatskog sustava [» 79]).

O Stroj za sortiranje je iskljucen i osiguran od ponovnog uklju¢ivanja.

O Potreban alat: Klju¢ za odrzavanje zra¢ne jedinice

1.
2.
3.

UKklonite odjeljak filtra pomocu kljuca.
Odjeljak za filtre stavite na sigurno i ¢isto mjesto.

Odpvijte filtar.

4. Uklonite filtar.
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5. Ispravno namjestite novi filtar.

6. Ucvrstite novi filtar vijcima.

7. Ponovno stavite odjeljak filtra.

8. Pri¢vrstite odjeljak filtra pomocu kljuca.

9. Provjerite je li sustav komprimiranog zraka pravilno zatvoren.

= Filtar je zamijenjen. Svakako otvorite opskrbu komprimiranim zrakom prije ponovnog
ukljucivanja stroja za sortiranje.

12.4.4 Zamjena tlakomjera
O Biti ¢e vam potrebni imbusi i francuski kljuc.
O Stroj za sortiranje je isklju¢en putem glavne sklopke i osiguran od ponovnog ukljucivanja.
1. Ispraznite pneumatski sustav (pogledajte Praznjenje pneumatskog sustava [» 79]).
2. Pomo¢u imbusa uklonite zastitni drza¢ tlakomjera.

3. Odvijte tlakomjer iz regulatora tlaka okretanjem kljuca ulijevo (u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu).

4. Provjerite brtvu tlakomjera prije instaliranja novog.

5. Pric¢vrstite novi tlakomjer za regulator tlaka okretanjem kljuc¢a udesno (u smjeru kazaljke na
satu). Osigurajte da je brtva pravilno postavljena.

6. Pazljivo otvorite zaustavni pipac zracne jedinice.
7. Provijerite je li ocitanje tlakomjera ispravno (maks. 800 kPa (8,0 bara)).
8. Pomocu imbusa stavite natrag zastitni drza¢ tlakomjera.

= Tlakomjeri su zamijenjeni.

12.5 Blok ventila

12.5.1 Zamjena ventila
A PAZNJA
U pneumatskim vodovima jos moze biti preostalog tlaka cak i kad je stroj iskljucen.

Ozljede uzrokovane stlacenim zrakom!

 Prije zapocinjanja bilo kakvih radova na odrzavanju pneumatskog sustava uvijek iz njega
ispustite tlak (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).

Da biste zamijenili neispravan ventil, napravite sljedece:
TS200 i TS400

O Provedeno je testiranje ventila i otkrio se neispravan ventil (za daljnje informacije, pogledajte
korisnicki priru¢nik operativnog softvera).

1. Iskljucite sustav opskrbe komprimiranim zrakom kod zaustavnog pipca. Zrak se ispusta
putem ispusnog ventila kod zaustavnog pipca.

2. Ispraznite sustav od tlaka (pogledajte Praznjenje pneumatskog sustava [P 79]).

3. Iskljucite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljuc¢ivanja.
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4. Izvucite spojnik ventila (1).

5. Odpvijte ventil pomoc¢u imbusa. Vijak (2) odvijte samo do tocke na kojoj se ventil moze
izvaditi. Ne skidajte vijak.

6. Izvucite neispravan ventil.

7. Odrzavajte podrucje montaze ventila ¢istim.
8. Namjestite novi ventil.
9. Pri¢vrstite ventil imbusom.

10. Ponovno prikljucite spojnik ventila.

11. Zatvorite pristupna vrata stroja za sortiranje.
12. Aktivirajte sustav opskrbe komprimiranim zrakom.
13. Ponovno ukljucite stroj za sortiranje.

14. Izvedite testiranje ventila kako biste osigurali da svi ventili rade ispravno (za vi$e informacija
pogledajte korisnicki priru¢nik radnog softvera).

=> Neispravni ventil je zamijenjen.

12.5.2 Zamjena crijeva
A PAZNJA
U pneumatskim vodovima jo$ moze biti preostalog tlaka cak i kad je stroj za
sortiranje iskljucen.

Ozljede uzrokovane stlacenim zrakom!

e Prije zapocinjanja bilo kakvih radova na odrzavanju pneumatskog sustava uvijek iz njega
ispustite tlak (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).
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Prilikom zamjene crijeva, imajte na umu da sva crijeva moraju biti potpuno iste duljine. Ako to nije

slucaj, crijeva ¢e imati razli¢itu dinamiku protoka. Mlaznice stoga nece puhati u to¢no vrijeme.

Vrijeme izbacivanja za svaki ventil ne moze se postaviti ru¢no!

Kako bi odrzavanje bilo lakse, crijeva su oznacena bojama na sljedeci nadin:

I !
—

Ilustracija 44: Crijeva oznacena bojama

Boje su: crna, plava, bistra, Zuta, crvena, srebrna, zelena i crna.

@ Alati: Rezal crijeva

1.

Iskljucite sustav opskrbe komprimiranim zrakom kod zaustavnog pipca. Zrak se ispusta
putem ispusnog ventila kod zaustavnog pipca.

Iskljucite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljudivanja.

Uklonite neispravno crijevo pritiskom na prsten za brzi prikljucak (1) i zatim izvucite crijevo

(2).

Ilustracija 45: Spojnik za brzo otpustanje

4.
5.
6.

Odredite veli¢inu i boju novog crijeva na temelju starog.
Podrezite crijevo ravnim rezom pomocu rezaca crijeva.

Pric¢vrstite cijev na prikljucak za brzo otpustanje bloka ventila i na prikljucak za brzo

otpustanje cijevi mlaznice.
Ponovno ukljucite stroj.
Pazljivo otvorite zaustavni pipac jedinice za odrzavanje.

Potvrdite da svi ventili ispuhuju izvodenjem testa ventila.

Pogledajte takoder

V002 / 2047153675
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Pomicanje VBPS-a [P 61]

12.5.3 Zamjena osiguraca pogonske kartice ventila

lustracija 46: Zamjena osiguraca

Osigurac se nalazi u bloku ventila i §titi CVD.

1.

=

o v ok w

Iskljucite stroj za sortiranje na glavnoj sklopki i osigurajte ga od ponovnog ukljucivanja.
Iskljucite stroj za sortiranje i transporter te ih osigurajte od ponovnog ukljucivanja.
Izvadite neispravni osigurac (1).

Umetnite novi osigurac (2, 3).

Zatvorite poklopac bloka ventila.

sigurac pogonske kartice ventila je zamijenjen.

12.6 VBPS

12.6.1 Podmazivanje

12.6.2

LezZajevi i cilindar ne zahtijevaju redovito podmazivanje.

Postavljanje tlaka VBPS-a
Podesavanje VBPS-a vr§i TOMRA Service. Medutim, tlak na VBPS-u moze se povremeno (rijetko)

trebati podesiti (npr. prilikom zamjene neispravnih crijeva). Sljede¢i koraci opisuju kako postici

to¢no dovoljan tlak za pomjeranje bloka ventila u gornji poloZaj, pri ¢emu se smanjuje opasnost od

prignjecenja ruku ili nogu.

Za postavljanje tlaka ucinite sljedece:

1.
2.
3.

Zabiljezite trenuta¢ni tlak na tlakomjeru VBPS-a.
Zatvorite zaustavni pipac zra¢ne jedinice VBPS-a.

Ispustite tlak iz pneumatskog sustava i provjerite tlakomjer da biste potvrdili da je tlak
ispusten u cijelosti (ocitanje treba pokazivati 0 bar). Upotrijebite gumb za podeSavanje za
oslobadanje zraka.

Blok ventila pomaknite okretanjem sklopke s klju¢em ,Move VB“ (Pomakni blok ventila) u
polozaj 1) (Dolje - DOWN).

Otvorite zaustavni pipac zra¢ne jedinice VBPS-a.

Blok ventila pomaknite okretanjem sklopke s klju¢em ,,Move VB“ (Pomakni blok ventila) u
polozaj 0) (Gore - UP).
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7. Poveclavajte tlak sve dok se blok ventila ne pomakne na svoje mjesto.

8. Povedajte tlak zraka za priblizno 0,5 bar.

12.7 Skener

OBAVIJEST

Otvaranje skenera.

Rizik od oste¢enja skenera i njegovih komponenti!
e Skener je zatvoren/zabrtvljen i smije ga otvoriti samo TOMRA Service. Ne otvarajte skener

¢ Smiju se otvoriti samo odjeljci sa svjetiljkama/Zaruljama kako bi se zamijenile halogenske
lampe/zarulje.

U ovom odjeljku nalaze se informacije o zamjeni jedinice halogene lampe/Zzarulje i modula DEEP
LAISER.

Kutni klju¢ potreban je da se otvori pokrov.

]

Ilustracija 47: Skener

1 Pokrov DEEP LAISER-a

2 Pokrov lampe

12.7.1 Zamjena modula halogene lampe

Ako se halogena lampa pokvari, treba se zamijeniti nakon kraja smjene. U aplikacijama u kojima je
potreban visoki stupanj ¢istoce, mozda ¢e biti potrebno zaustaviti proizvodnju kada je halogena
lampa u kvaru. OBAVIJEST! Preporucujemo koristenje samo halogenih lampi tvrtke TOMRA.
Performanse drugih halogenih lampi prisutnih u zadatku sortiranja ne mogu se mjeriti.

Stranica Dijagnoza svjetla (Lights diagnosis) pokazuje intenzitet svakog modula lampe/svjetiljke na
opti¢kom senzoru. Svaki modul sadrzi dvije jedinice halogenih lampi. Ako obje jedinice halogenih
lampi rade, intenzitet svjetlosti trebao bi biti oko 95 % do 100 %.

Vrijednost ovisi o kvaliteti posljednje kalibracije. Ako je halogena lampa u kvaru, intenzitet za
odgovarajuc¢i modul halogene Lampe smanjuje se za oko pola i izdaje se poruka upozorenja.
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Ilustracija 48: Svjetiljke/lampe, glavni dijaloski okvir

Vizualnom provjerom mozete utvrditi je li halogena lampa u kvaru ili nije:
1. Zaustavite operaciju sortiranja.

2. Podesite svjetla na ru¢ni rad odabirom opcije “Uvijek aktiviraj svjetiljke” (Always activate
lamps) u dijaloskom okviru.

3. Zatim pogledajte ispod stakla skenera. Ako su vidljive dvije trake jarkog svjetla, obje
halogene lampe funkcioniraju ispravno. Ako je vidljiva samo jedna traka, jedna je lampa u
kvaru.

@  Pritisnite ikonu Zarulje da biste otvorili dijaloski okvir zamjene svjetiljke za odgovaraju¢u
detektorsku jedinicu.

Aktiviraj svjetiljke ako  Oznacite ovu moguénost kako biste omogudili da se svjetlost skenera

se ulaganje zaustavi. aktivira ru¢no. Kada se ova opcija aktivira, svjetiljke su uvijek ukljuc¢ene
kad je stroj ukljucen.

Svaka nova halogena lampa isporucuje se montirana na nosacu te zajedno ¢ine unaprijed podeseni

modul halogene lampe.

OBAVIJEST! Nemojte odvijati zaporni vijak na jedinici halogene lampe!

Sve halogene lampe kalibrira tvrtka TOMRA kako bi se pronasao optimalni polozaj za sortiranje.
Ako se promijeni polozaj halogene lampe, rezultati sortiranja znacajno ¢e se pogorsati.

OBAVIJEST! Uvijek zamijenite cijelu jedinicu halogene lampe.

lustracija 49: Modul halogene lampe

1 Zarulja halogene lampe 3 Vijak za zaklju¢avanje

2 Nosa¢ halogene lampe 4 Priklju¢ak napajanja
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Koristite samo halogene lampe koje je odobrila i kalibrirala tvrtka TOMRA. Ova halogena lampa
emitira dovoljno svjetla u bliskom infracrvenom spektru. Ako senzor ne primi signal, lampa nece
raditi. Da bi sustav odrzao pravilan rad, vrlo je vazno da se koriste odgovarajuce halogene lampe.

Ilustracija 50: Zamjena jedinicé halogene lampe

1 Pokrov 3 Modul halogene lampe

2 Vijci 4 Pri¢vrsni vijci

Potreban alat: Imbus

1. Za vrijeme odrzavanja iskljucite stroj i pokretnu traku i osigurajte ih kako biste sprijecili
njihovo ponovno ukljucivanje.

Pri¢ekajte 3 do 5 minuta da se zrcalo poligona prestane vrtjeti i pustiti da se svjetiljke ohlade.
Uklonite prljavitinu oko pokrova mekom krpom ili ru¢nom cetkom.

Pricekajte da se prasina slegne.

Pomo¢u imbusa uklonite pokrov.

Cuvajte vijke na sigurnom mjestu dok se pokrov ponovno ne montira.

Odspojite kabel za napajanje iz modula halogene lampe, a zatim odvrnite dva pri¢vrsna vijka.

Uklonite neispravan modul halogene lampe i zamijenite ga novim.

© ® N e » D

Pri¢vrsnim vijcima pri¢vrstite novi modul halogene lampe.

—
o

. Ponovno spojite kabel napajanja.
11. Ponovno montirajte pokrov.

Pri postavljanju izmjenjivaca topline osigurajte da nosac¢ hermeticki zabrtvi kuciste lampe. Ako
prasina prodre u odjeljak svjetiljke/lampe, emitirat ¢e se manje svjetla i sukladno tome ¢e se i
pogorsati rezultati sortiranja. Po potrebi zamijenite brtvu.

U sljede¢em koraku resetirajte modul svjetiljke putem softverskog sucelja.
1. Prijavite se kao Napredni operater ¢im se stroj ponovno pokrene.
2. Otvorite dijaloski okvir Svjetla (Lights) u izborniku OdrZavanje (Maintenance).

3. Pritisnite ikonu Zarulje da biste otvorili dijaloski okvir za zamjenu svjetiljke/lampe za
odgovarajucu detektorsku jedinicu.

4. Nakon zamjene ponovo namjestite postavke modula halogene lampe u korisni¢ckom sucelju.
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Odrzavanje

&
&
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®

D New Program

0K

Lamp Hours
1810 h

Reset and Calibrate

Lamp Hours
1810 h

Reset and Calibrate

’ A Home H i Sorting H T STETSCS H T —vumgure l e

A
Advanced Operator

s TOMIRA Dpemo Customer

5. Navedite serijski broj zamijenjene svjetiljke.

= Serijski broj nalazi se na oznaci modula halogene svjetiljke.

Please make sure the lamp you are calibrating is really working
Calibration of lamps should only be done after replacement of the corresponding lamp

Serial number of replaced lamp T2-84900

oo | Lo
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12.7.2 Zamjena modula DEEP LAISER-a

|> Demo Program 1 \W/ % g) % ‘ ?

5 TOMRA

100%

100% 100% 100%

Aktivirajte Zarulje ako se zaista zaustavi

’ A Pocetak H @ Sortiranje H Ll Statistika H " Konfiguriranje | 4 Odrzavanje | Svjetla

ey 5
¥ TOMRA pemo customer Advanced Operator ‘ q ‘ a3

Ilustracija 51: Svjetiljke, glavni dijalogki okvir

Aktiviraj svjetiljke ako  Oznacite ovu mogucnost kako biste omogudili da se svjetlost skenera
se ulaganje zaustavs: aktivira ru¢no. Kada se ova opcija aktivira, svjetiljke su uvijek uklju¢ene
kad je stroj ukljucen.

¥ Dodirnite ikonu lasera da biste otvorili dijaloski okvir zamjene modula DLA.

Prilikom zamjene modula DEEP LAISER, uvijerite se da ¢ete koristiti laserski modul iste valne
duljine. Da biste razlikovali razli¢ite valne duljine, moduli DEEP LAISER kodirani su bojom putem
oznake. Ova naljepnica na modulima DEEP LAISER koji rade s valnom duljinom od 660 nm
obojena je Zuto, a naljepnica s valnom duljinom od 640 nm je plava. Moduli u skeneru broje se s
lijeve na desnu stranu skenera u smjeru protoka materijala.

Ilustracija 52: Zamjena laserskog modula

1 Pokrov 3 Modul DEEP LAISER

2 Vijci 4 Sigurnosni vijci

PAZNJA! Ne gledajte u laserski snop i ne promatrajte ga izravno koriste¢i opti¢ke instrumente.

1. Za vrijeme odrzavanja iskljucite stroj i pokretnu traku i osigurajte ih kako biste sprijecili
njihovo ponovno ukljucivanje.

2. Pricekajte 3 do 5 minuta da se zrcalo poligona prestane vrtjeti i pustiti da se svjetiljke ohlade.
3. Uklonite prljavétinu oko pokrova mekom krpom ili ru¢nom cetkom.

4. Pricekajte da se prasina slegne.
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Pomo¢u imbusa uklonite pokrov.
Cuvajte vijke na sigurnom mjestu dok se pokrov ponovno ne montira.

Odspojite kabel za napajanje iz laserskog modula, a zatim odvrnite dva pri¢vrsna vijka.

® N o w

. Uklonite modul DEEP LAISER i zamijenite ga novim. Obratite pozornost na valnu duljinu

laserskog modula.
9. Pri¢vrsnim vijcima pri¢vrstite novi laserski modul.
10. Ponovno spojite kabel napajanja i mrezni kabel.
11. Ponovno montirajte pokrov.
1. Prijavite se kao Napredni operater ¢im se proizvod ponovno pokrene.
2. Otvorite dijaloski okvir Svjet/a u izborniku Odrzavanje.

3. Pritisnite ikonu lasera da biste otvorili dijaloski okvir zamjene svjetiljke za odgovaraju¢u
detektorsku jedinicu.

4. Nakon zamjene ponovo postavite modul DLA u korisni¢kom sucelju.

|> Demo Program 1 \1, %g% ‘ ?

5 TOMRA

(<] o]

Laser Hours
811h
Replace LOD Laser

Aktivirajte zarulje ako se zaista zaustavi

100%

ocetal Wl Sortiranje tatistika onfiguriranje £ OdrZavanje a
A Potetak @ Sortiranj Ll Statistik * Konfiguriranj 4 Odrzavanj Svijetl

& o
Advanced Operator ‘ Q ‘ 09:30

IS TOMRA bemo customer

5. Navedite serijski broj zamijenjenog DLA.

=> Serijski broj nalazi se na oznaci modula DLA.
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Serial number of replaced LOD laser 12-3214

12.8 Kalibracija

Svrha kalibracije je nadoknaditi odstupanje izmjerene vrijednosti u odnosu na prethodnu kalibraciju
i vratiti kvalitetu signala dobivenog tijekom prethodne kalibracije. Odstupanje signala uzrokovano je
starenjem elektri¢nih dijelova. Medutim, primjena, jedinstveni uvjeti okoline i zahtjevi za sortiranje
s vremenom takoder utje¢u na izmjerenu vrijednost. Za odrzavanje visoke kvalitete i u¢inka
potrebno je povremeno izvrsiti provjeru kalibracije.

TOMRA moze ponuditi samo preporuke. Sljedeéi popis prikazuje preporuceni interval kalibracije.

Senzor Razdoblje kalibracije

[NIRI1] Dvaput godi$nje

[NIR1-NIR2] Dvaput godisnje

[NIR1-VIS] Jednom mjese¢no

[NIR1-NIR2-VIS] Jednom mjese¢no

[EM2] Raspored nije potreban za EM senzor. Ako se kvaliteta sortiranja znacajno

smanji, preporucuje se kalibracija EM senzora.

[EM3] Raspored nije potreban za EM senzor. Ako se kvaliteta sortiranja znacajno
smanji, preporucuje se kalibracija EM senzora.

[DLA] Dvaput godi$nje

Interval kalibracije ovisi o primjeni sortiranja i vremenu rada. Tijekom pogonskog ispitivanja,
interval kalibracije svakog stroja za sortiranje utvrdit ¢e se savjetovanjem izmedu vas i TOMRA
Service. Za informacije o postupku kalibracije, pogledajte softverski priru¢nik.

12.9 Zamjena senzora EM3
1. Iskljucite stroj za sortiranje na glavnoj sklopki i osigurajte ga od ponovnog ukljucivanja.
2. Otvorite kanal senzora.
3. Odspojite kabele senzora.
4

. Olovkom/flomasterom u kutovima oznacite polozaj senzora.
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5. Izvadite senzor iz kanala i stavite ga na sigurno i ¢isto mjesto.

6. Uklonite prljavstinu mekom krpom ili ru¢nom ¢etkom. OBAVIJEST! Kada koristite
komprimirani zrak, nosite sigurnosne naocale i rukavice. Uvjerite se da je kanal senzora
otvoren na obje strane stroja za sortiranje. Inace cete samo $iriti naslage kroz ostatak
stroja za sortiranje.

7. Provjerite je li zastitna ploca o$tecena. Ako jest, zamijenite zastitnu plocu.

8. Umetnite senzor i gurnite ga kroz kanal dok ne dosegne polozaj koji je prethodno bio
oznacen.

9. Ponovno prikljucite kabele senzora.

Ako se problemi s nakupinama/naslagama materijala javljaju Cesto, preporu¢ujemo zamjenu brtve.

12.10 Mijerenje brzine trake
Brzina trake mjeri se pomocu tahometra, ovisno o tome je li opcija brzine trake ugradena ili nije.

Ako je stroj za sortiranje opremljen automatskim otkrivanjem brzine trake, brzina se podesava
automatski. Brzina trake treba se mjeriti ru¢no samo tijekom kalibriranja brzine trake prilikom
pokretanja stroja i nakon zamjene trake.

Ako stroj za sortiranje nije opremljen senzorom brzine trake, ona se mora postaviti ru¢no.

Opis postavljanja brzine trake mozete pronaci u odjeljku Brzina trake (Belt speed) u softverskom
priru¢niku TOMRA ACT.

12.11 Nakon odrzavanja
Nakon svakog postupka odrzavanja izvrsite sljedece korake:
o Nakon odrzavanja uklonite alat iz stroja za sortiranje.
o Izvadite resetkaste podnice za iz komore za odvajanje.
o Provjerite spojeve sustava komprimiranog zraka.
o Uvjerite se da su svi vijci ¢vrsto zategnuti.

o Za strojem radite samo ako je u svom originalnom stanju.

92/108 V002 / 2047153675



AUTOSORT VBC
N I OMRA Dugotrajno isklju¢ivanje i stavljanje izvan pogona 13

13 DUGOTRAJNO ISKLJUCIVANJE | STAVLJANJE IZVAN
POGONA

Radove u ovom odjeljku smiju izvoditi samo ovlasteni stru¢njaci.

A OPASNOST

Opasnost od strujnog udara!

U strujnim vodovima (pretvara¢ frekvencije) jo§s moze biti preostale energije ¢ak i kad je stroj
iskljucen.
e Sve radove na elektri¢noj opremi stroja mora obavljati stru¢no osoblje (pogledajte Zahtjevi za
osoblje [r 11]).

A PAZNJA

U pneumatskim vodovima pod tlakom jo$ moze biti preostale energije cak i kad je
stroj iskljucen.

Ozljede zbog komprimiranog zraka!

e Sve radove na pneumatskoj opremi stroja mora obavljati stru¢no osoblje (pogledajte Zahtjevi
za osoblje [P 11]).

e Iskljucite dovod komprimiranog zraka i odzracite sustav (pogledajte PraZnjenje pneumatskog
sustava [P 79]).

A PAZNJA
Opasnost zbog pada ili prevrtanja dijelova.

Rizik od ozbiljnih ozljeda glave, kontuzija i prignjecenja.
e Obratite pozornost na ovjesne tocke.
o Cvrsto osigurajte sve dijelove kojima rukujete.
¢ Uvjerite se da transportna oprema ima dovoljnu nosivost.

* Nemojte hodati ili stajati pod ovjeSenim teretom.

OBAVIJEST

Neispravno prenosenje moze dovesti do ostecenja.

Ostecenje opreme, dijelova opreme i/ili imovine!
¢ Stroj podizite samo na naznacenim tockama za dizanje.
e Kabele transportirajte namotane.

e Zastitite od presavijanja i prljavstine.

Ako ne mozete izbje¢i iskljucivanje proizvoda na dulje od $est mjeseci, slijedite sljedeée upute.
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13.1 Stavljanje izvan pogona kada se planira dulja stanka
Da biste iskljucili proizvod kada ga stavljate u skladiste na dulje vrijeme, nastavite kako slijedi:
1. Pneumatski sustav:
— Ispraznite sustav od tlaka (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).
2. Napajanje:
— Iskljucite stroj s napajanja putem glavne sklopke.
— Iskljucite strujne prekidace (osigurace) u kontrolnom ormaricu.

— Odspojite sve elektri¢ne prikljucke sa stroja.

13.2 SkladiStenje na dulja razdoblja
Nakon isklju¢ivanja stroja, moraju se ispuniti sljedeci zahtjevi prilikom stavljanja u skladiste na
dulja razdoblja:
o Ispunite uvjete skladistenja (pogledajte Uvjeti okoline [ 18]).

o Stroj zadtitite od prasine i vlage.

13.3 Stavljanje u pogon nakon dulje stanke
Obratite pozornost na sljedece zahtjeve prije ponovnog uklju¢ivanja stroja:
1. Uvjeti okoline:

— Uyvjerite se da je temperatura okoline oko i unutar stroja iznad 5°C (41°F), posebno u
odjeljcima koji sadrze elektroni¢cke komponente.

2. Vizualna provjera:
— lzvrsite vizualnu provjeru svij komponenti sustava/stroja.

— Provjerite da se kondenzacija nije formirala na bilo kojem od elektronickih krugova ili
elektri¢nih priklju¢aka unutar sustava/stroja. To bi moglo dovesti do kratkih spojeva.

3. Napajanje:
— Ponovno prikljucite elektricne komponente.

— Ponovno prikljucite napajanje na kontrolni ormari¢ i provjerite za npr. pomake u fazi.
Ukoliko sve funkcionira kako treba, ukljucite strujne prekidace (osigurace) u kontrolnom
ormaricu, jedan po jedan.

4. Pneumatski sustav:

— Odzracite vodove komprimiranog zraka.

13.4 Stavljanje izvan pogona i rastavljanje

13.4.1 Priprema za rastavljanje

Vlasnik je odgovoran za stavljanje uredaja izvan pogona i demontiranje stroja i njegovih dijelova. Za
skidanje dijelova i rastavljanje stroja, nastavite kako slijedi:

1. Pneumatski sustav:
— Ispraznite sustav od tlaka (pogledajte PraZnjenje pneumatskog sustava [P 79]).
2. Napajanje:

— Iskljucite stroj s napajanja putem glavne sklopke.

94 /108 V002 / 2047153675



AUTOSORT VBC
K I OMRA Dugotrajno isklju¢ivanje i stavljanje izvan pogona 13

— Iskljucite strujne prekidace (osigurace) u kontrolnom ormaricu.

— Odspojite sve elektri¢ne prikljucke sa stroja.

13.4.2 Transport

Koristite samo opremu za podizanje i prijenos tereta koja ispunjava lokalne uvjete. Za informacije o
dizanju komponenti stroja, pogledajte Prenosenje na licu mjesta [P 34].

13.4.3 Zbrinjavanje/bacanje

& ZASTITA OKOLISA

Neispravno zbrinjavanje

Opasnost po okoli$
v’ Kada proizvod dosegne kraj svog Zivotnog ciklusa, napravite sljedece:

e Odvojite pojedinacne komponente i potroSni materijal stroja te ih zbrinite u skladu s lokalnim
propisima.

e Tijekom rastavljanja, pobrinite se da se masnoca, ulja i hidrauli¢cne tekucine i/ili sredstva za
¢is¢enje na bazi otapala ne upiju u tlo i da ne dosegnu kanalizacijski sustav. Takve tvari moraju
biti prikupljene, pohranjene, transportirane i odloZzene u odgovarajuc¢im spremnicima.
Zbrinjavanje ulja i uljnog otpada mora provoditi strucnjak.

e Komponente koje vise nisu potrebne moraju se razdvojiti i zbrinuti u skladu s lokalnim
propisima. Dijelovi proizvoda (npr. dijelovi rendgena, rashladno sredstvo) moraju se zbrinuti
kao opasni otpad.

V002 / 2047153675 95/108



14 .... K TOMRA

14 DODACI

14.1 Plan ¢iS¢enja i odrzavanja
Zadaci na popisu oznaceni su na sljedeci nacin:
o C oznacava plan ¢iS¢enja (cleaning),
« M oznacava zadatak odrzavanja.

o [Broj] koji oznacava pretpostavljeno trajanje odrzavanja. Zadatke odrzavanja nije moguce
izvoditi za vrijeme rada.

o [Broj] koji oznacava pretpostavljeno trajanje odrzavanja. Zadatke odrzavanja moguce je izvoditi
za vrijeme rada.

» X znaci da trajanje jos$ nije navedeno.

Za vise informacija o opremi za ¢i$¢enje i zadacima ¢iS¢enja, pogledajte Ciscenje [» 68].
Napominjemo da intervali ¢i§¢enja ovise o stupnju oneci$éenja stroja za sortiranje i njegovih

komponenti, a to ovisi o trajanju rada i materijalu koji se obradivao. Intervali ¢i$¢enja navedeni u
nastavku samo su preporuka i moraju se ponoviti ¢e$ée ako je stroj pretjerano oneciséen.

Za vi$e informacija o zadacima odrZavanja, pogledajte Odrzavanje [» 74].

Tip Zadatak Trajanje:
8 40 160 480 960
Cijeli stroj
M Provijerite vij¢ane utore/vijke i pritegnite ih ako je <15
potrebno.
M Provijerite elektri¢ne prikljucke Klijent je odgovoran za|<
provjeru sigurnosti 15*
elektri¢nog sustava u
skladu s lokalnim
zakonima i propisima.
M Redovita vizualna provjera zastite od trosenja/habanja (ako <5
je primjenjivo).
C Uklonite naslage materijala i druge ostatke. <5
M Provijerite senzore sigurnosnih vrata. <5

Kontrolni ormaric

C Provjerite ima li pogresaka na zaslonu. X

C Odistite zaslon osjetljiv na dodir X

Izmjenjivac topline

C Ocistite izmjenjivac topline ako je potrebno <30
M Vizualna provjera izmjenjivaca topline. <5
Skener

C Uklonite prasinu i prljavstinu sa staklenih ploc¢a skenera. |5

M Provjerite status halogenih lampi. Zamijenite neispravne 5

halogene lampe.
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Trajanje:

8 40 160 480 960

C Provijerite status modula Deep LAISER-a. Zamijenite 5
neispravne module.
EM senzor
M Provjerite pokrov senzora. 5
Provjerite funkcioniranje podesavanja visine. 1
Blok ventila i cijev mlaznice
C Uklonite ostatke. X
C Odistite poklopac cijevi mlaznice. X
C Ocistite razmak izmedu cijevi mlaznice i transportera. X
C Ocistite blok ventila.
M Izvrsite testiranje ventila. X
C Ocistite mlaznice. X
Zracne jedinice
M Provjerite tlak zraka. X
C Uklonite ostatke. X
M Ispustite vodu iz spremnika. X
M Zamijenite filtar X
Sustav pozicioniranja bloka ventila
C Uklonite ostatke. X
C Izvrsite vizualnu provjeru. X
Brzina trake
M Izmjerite brzinu trake (ako opcija senzora brzine nije X
dostupna).
Za podesavanje brzine trake, pogledajte ,,konfiguracija“
(configuration) u softverskom priru¢niku.
Kalibracija
M VIS X
M NIR X
M DLA X
M EM Raspored nije potreban za
EM senzor. Ako se kvaliteta
sortiranja znacajno smanji,
preporucuje se kalibracija
EM senzora.

Tablica 29: Plan ¢i$éenja i odrzavanja
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14.2 Popis kratica

Napominjemo da sljedeci popis moze ukljucivati kratice koje se ne koriste unutar ovog dokumenta.

Kratica Opis

A Amper

bar Metri¢ka jedinica tlaka

°C Stupanj Celzijev

CVD Op¢i povon ventila (Common Valve Driver)
dB Decibel

°F Stupanj Farenhajta

h sat

HSCU Jedinica brzog izra¢una (Highr Speed Computing Unit)
Hz Hertz

in Inc

1P Otpornost na prodiranje

ISO Medunarodna organizacija za normizaciju
kg Kilogram

kW Kilovat

mA Miliamper

m Metar

m’ Kvadratni metar

m’ Kubi¢ni metar

mg Miligram

m Minuta

mm Milimetar

NIR Blisko infracrveni spektar (Near infrared spectrum)
Pa Paskal

SPS Programibilni logicki kontroler (PLC)

psi Funta po kvadratnom incu

RFID Identifikacija radijske frekvencije

VAC Napon izmjenicne struje

vV DC Napon istosmjerne struje

VBPS Sustav pozicioniranja bloka ventila

VIS Vizualna provjera

W Vat

Tablica 30: Popis kratica
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Dodaci

14.3 Popis ispunjenih sigurnosnih ciljeva

Sljedeca tablica sadrzi ispunjene sigurnosne ciljeve i sucelja modula za sortiranje kao djelomi¢no

kompletan stroj prema Dodatku I. Direktive o strojevima 2006/42/EZ.

Sigurnosni ciljevi

obzir:

Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomi¢no) uzeli u

TOMRA Korisn Komentar

ik
1 Osnovni uvjeti sigurnosti i zastite zdravlja
1.1 Opcenito
1.1.1 Izrazi i definicije
1.1.2 Principi za integraciju  |X Stroj za sortiranje: (EN ISO 12100)
sigurnosti o Prema dizajnu
o Tehnicke mjere zastite
o Korisnicke informacije o rezidualnim
opasnostima
1.1.3 Materijali i proizvodi  |X Procedura EN ISO 12100
Konfiguracija u skladu sa specifikacijama za
kori$tenje, kao i s ugovornim
specifikacijama
1.14 Osvijetljenje Nije relevantno
1.1.5 Dizajn stroja za X Korisnic¢ki priru¢nik / transport, instalacija
sortiranje u odnosu na
rukovanje
1.1.6 Ergonomija X Specifikacije definirane u zahtjevima prije
instalacije
1.1.7 Radni polozaji Nije relevantno
1.1.8 Sjedenje Nije relevantno
1.2 Kontrolno-upravljacki sustavi
1.2.1 Sigurnost i pouzdanost X Integracija sigurnosnih funkcija i
kontrolno-upravljackih komponente vezane uz sigurnost
sustava (zaustavljanje u nuzdi, uzad za povlacenje,
prekidac za pristupna vrata itd.) u kontrolu/
upravljanje vi$e razine od strane korisnika.
1.2.2 Kontrolno-upravljacki |X Radna ploca, radni elementi, modul za
uredaji sortiranje
1.2.3 Pokretanje X Pokretanje modula za sortiranje, razmjena
signala s kontrolno-upravljackim sustavom
vi$e razine od strane korisnika
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1 4 Dodaci

Sigurnosni ciljevi Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomicno) uzeli u
obzir:

TOMRA Korisn Komentar
ik

1.24 Zaustavljanje
1.24.1 |Normalno zaustavljanje |X X TOMRA

Lokalno upravljanje: naredba za
zaustavljanje

Korisnik (operater)

Integracija razmjene signala u nadredeno

upravljanje
1.2.4.2  |Zaustavljanje rada Nije relevantno
1.2.4.3 |Zaustavljanje u nuzdi X Operater mora integrirati stroj za sortiranje

u nadzorno sigurnosno-kontrolni sustav. U
slucaju zaustavljanja u nuzdi, cijeli stroj za
sortiranje mora se iskljuciti s napajanja.

1.2.4.4 |Sastavljanje strojnih X Korisnik (operater)

uredaja Korisnik (operater) stvara procjenu rizika

na temelju popisa sigurnosno-zastitnih
ciljeva i uklju¢uje nepotpuni stroj njegovo

postrojenje.
1.2.5 Odabir kontrolno- X Integracija u korisnikovo postrojenje
upravljackih ili radnih
modusa
1.2.6 Pogreske/kvarovi u X X TOMRA

opskrbi energije  Lokalno upravljanje aktivira se putem

razmjene signala na vi$oj razini
korisni¢kog upravljanja.

Korisnik (operater)

o Pracenje i potvrdivanje putem
korisnickog sustava upravljanja vise

razine.
1,3 Zastitne mjere protiv mehanickih opasnosti
1.3.1 Rizik od gubitka X X TOMRA
stabilnosti

o Tezine / instalacijski dijagrami / biljeske
za pri¢vr$¢ivanje u slucaju instaliranja
od strane operatera

o Preporuke u Zahtjevima prije instalacije
(PIR)

Korisnik (operater)

« Instalacija temelja / celi¢ne konstrukcije

ispojeva
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Dodaci

Sigurnosni ciljevi

Relevantni uvjeti k
obzir:

TOMRA Korisn
ik

0ji su se (moguce djelomicno) uzeli u

Komentar

sudjeluju u radnom
procesu

1.3.2 Rizik od kvara za X Fiksirana zagtita
vrijeme rada
1.3.3 Rizik od padajuc¢ih ili X Korisnik (operater)
letecih predmeta « Ulaganje materijala, izbacivanje
materijala i integracija i postrojenje od
strane korisnika
1.3.4 Rizik za povrsine, X
rubove i kutove
1.3.5 Rizik od kombinacije Nije relevantno
viSe strojeva
1.3.6 Rizik od promjene Nije relevantno
radnih uvjeta
1.3.7 Rizik od pomi¢nih X Implementacija transporte trake i komore
dijelova za odvajanje, zastitnih uredaja za ulaganje
materijala od strane korisnika.
VBPS: Sigurnosno-zastitni uredaj korisnika
(instalacija u komori za odvajanje)
1.3.8 Odabir sigurnosnih instalacija za zastitu od rizika zbog pomic¢nih dijelova
1.3.8.2  |Pomi¢ni dijelovi koji Nije relevantno

Zahtjevi za sigurnosno-zastitne instalacije

141  |Opéi zahtjevi x |
142 Posebni zahtjevi za $titnike
1.4.2.1 |Fiksirani $titnici X X TOMRA
o Fiksirani §titnici za kontrolni ormaric,
skener i blok ventila
o Napomene u korisnickom priru¢niku
Korisnik (operater)
o Transporter, komora za odvajanje,
VBPS
1.4.2.2  |Pomi¢ni $titnik s X Sve pristupne ploce do komore za odvajanje
lokotima moraju sadrzati sigurnosne releje.
1.4.2.3  |Podesivi $titnici za Nije relevantno
ogranicavanje pristupa
143 Posebni zahtjevi za Nije relevantno
nerazdvajajuce Stitnike
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1 4 Dodaci

Sigurnosni ciljevi

Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomicno) uzeli u
obzir:

TOMRA Korisn Komentar
ik

1.5

Rizici zbog drugih opasnosti

1.5.1

Opskrba elektri¢cnom
energijom

X

1.5.2

Stati¢ni elektricitet

X Uzemljenje provodnih dijelova stroja za
sortiranje za vrijeme ugradnje / napomene u
korisni¢kom priru¢niku

1.5.3

Opskrba ne-
elektri¢cnom energijom

X Zatvaranje ulaza komprimiranog zraka u
zra¢noj jedinici oslobada zrak putem
ispusnog ventila iz pneumatskog sustava

1.5.4

Pogreske u sastavljanju

X X TOMRA

« Kontrola kvalitete i tvornicka
ispitivanja prihvatljivosti

o Dijagram opceg razmjestaja
o Napomene u korisni¢kom priru¢niku
Korisnik (operater)

o Instalacija i provjera nakon integracije
u postrojenje

1.5.5

Ekstremne temperature

X o Napomene u korisni¢kom priru¢niku
(povrsine jedinice za hladenje moraju
biti ¢iste i bez prasine / osoblje mora
Cekati dok se komponente ne ohlade /
osoblje mora nositi zastitnu odjecu)

« Postujte zahtjeve za uvjete okoline
(Uvjeti okoline [» 18])

1.5.6

Pozar

X X TOMRA
o Napomene u korisni¢kom priru¢niku
Korisnik (operater)

« Nadziranje rasutog materijala,
transportera, ulaganja materijala i
izbacivanja materijala

1.5.7

Eksplozije

Nije relevantno (rad u eksplozivnom
okruzenju nije dopusten)

1.5.8

Buka

X Specifikacija u korisnickom priru¢niku /

za§tita za usi za vrijeme rada
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Sigurnosni ciljevi

Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomicno) uzeli u

obzir:

TOMRA Korisn Komentar

ik

1.5.9

Vibracije

TOMRA
o Napomene u korisnickom priru¢niku
Korisnik (operater)

o Prijenos vibracija s vibriraju¢eg ulagaca
na platformu / ¢eliénu strukturu i
module mora se izbjegavati

o Nema povezanosti izmedu stroja za
sortiranje i vibriraju¢eg ulagaca kod
ulaganja materijala

1.5.10

Zralenje

o Uskladenost s EMC-om u pogledu
problemati¢nih elektromagnetskih
emisija

« Uskladenost potvrdena oznakom CE na
komponentama / kori$tenja direktiva
navedena na Izjavi o osnivanju

o Fiksirani $titnici

o Oznake na stroju za sortiranje

1.5.11

Zralenje izvana

TOMRA

o Uskladenost s EMC-om u vezi vanjskih
problemati¢nih elektromagnetskih
zraenja

o Fiksirani §titnici

Korisnik (operater)

o Tijekom instalacije u postrojenje
korisnika: promatranje primjenjive
dokumentacije proizvodaca u vezi s
ugradnjom i uzemljenjem uskladenim s
EMC-om

1.5.12

Zraclenje lasera

Implementacija u skladu sa standardom
ISO IEC EN 60825-1:2015, 60825-4,
11553-1, FDA ANSI 21 CFR 1040,
direktivom 2006/25/EZ (umjetno opticko
zracenje)

Putanja laserskog snopa ogranicena je na
$irinu transportne trake.

Odrzavanje lasera dopusteno je samo kada
su stroj za sortiranje i transporter iskljuceni

i osigurani od ukljucivanja.
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Dodaci

Sigurnosni ciljevi

Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomicno) uzeli u

obzir:

TOMRA Korisn Komentar

ik
1.5.16  |Munje X Samo unutra / integrirano u zastitu
gradevine
1.6 Odrzavanje
1.6.2 Pristup to¢kama za rad |X X TOMRA
f)perateraj tockama za o Specifikacije definirane u zahtjevima
intervencije u svrhu prije instalacije
odrzavanja
o Dijagram opceg razmjestaja
Korisnik (operater)
o Stacionarni pristup, platforme
1.6.3 Odvajanje od izvora X X TOMRA
energije o Lokalni kontrolni ormari¢ s
upravljackom plo¢om i glavnim
prekidacem na zakljucavanje
o Zracna jedinica sa zaustavnim pipcem i
ventilacijom
o VBPS: ru¢no ispustanje zraka u slucaju
nuzde
o Napomene u korisni¢kom priru¢niku
Korisnik (operater)
« Integracija u postrojenje
1.6.4 Intervencije radnog X Korisnic¢ki priru¢nik
osoblja
1.6.5  |Cis¢enje unutarnjih  |X Korisnic¢ki priru¢nik
dijelova stroja
1.7 Informacije
1.7.1.1 |Informacije i oprema za |X X TOMRA
informacije o Upravljacka ploca / razmjena signala
upravljana lokalno
Korisnik (operater)
o Integracija lokalnog upravljanja u
upravljanje vise razine
1.7.2 Upozorenje zbog X Korisni¢ki priru¢nik
preostalog rizika
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Sigurnosni ciljevi

Relevantni uvjeti koji su se (moguce djelomicno) uzeli u

obzir:

TOMRA Korisn Komentar

ik

1.7.3

Oznacavanje strojeva

o Tipska plocica stroja za sortiranje bez
oznake CE; uskladenost nakon ugradnje
od strane korisnika

o Strojem za sortiranje moze se rukovati
samo ako je stroj / postrojenje korisnika
uskladeno s uvjetima Direktive za
strojeve (2006/42/EC)

« Oznaka CE kontrolnog ormarica stroja
za sortiranje pokazuje uskladenost s
EMC Direktivom 2014/30/EU

1.7.4

Upute za rad

TOMRA

« Ubpute za sastavljanje i korisnicki
prirucnik u vezi sa strojem za sortiranje

o Prilozena je dokumentacija dobavljaca
Korisnik (operater)

o Korisnicki priru¢nik postrojenja;
reference na korisnic¢ki priru¢nik stroja
za sortiranje

1.7.4.1

Opdi principi za
stvaranje uputa za rad

TOMRA

« Pruzanje korisnickog priru¢nika na
odgovarajuc¢em jeziku

Korisnik (operater)

o Specifikacija jezika korisnickog
priruc¢nika

1.7.4.2

Sadrzaj uputa za rad

Korisnik, zajedno s tvrtkom TOMRA ili
graditeljem postrojenja, odreduje na kojem
¢e se jeziku dokumentacija prebaciti.

1.7.4.3

Prodajne brosure

Tablica 31: Ispunjeni sigurnosni ciljevi
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Kazalo

N TOMRA

KAZALO

A ¢iscenje 71
ambalaza 36
K
B kalibracija 91
blok ventila kategorija instalacije 18
kontakt za iskljucivanje 53 komponente
pregled 30 transport 36
komprimirani zrak
spajanje 40
c tehnicki podaci 18
Ciscenje kontrolni ormaric¢ 25
cijev mlaznice i razmak do transportera 70 transport 36
intervali CiS¢enja 69 kratice 98
izmjenjivac topline 71
kanal senzora 72
nakon cis¢enja 73 L
oprema 68 laser
pokrov 73 tehnicki podaci 20
prije ¢i¥cenja 68 Lokalni nacin rada
senzor brzine 71 pokretanje 63
staklene ploce skenera 70 zaustavljanje 64
svjetlosna rampa 71
unutarnji i vanjski dio stroja 70 M
ventili _ 1 Modul DEEP LAISER
zaslon osjetljiv na dodir 71 .
zamjena 89
modul halogene lampe
D zamjena 85
detekcija brzine trake 31 modul za izbacivanje (ispuhivanje)
Direktiva za strojeve 7 zamjena crijeva 83
dugotrajno iskljucivanje
skladistenje 94 N
Stavljanje izvan pogona 94 Nacin rada nadjacavanja
sklopka s klju¢em 57
E namjenska uporaba 10
elektri¢ni prikljuc¢ak napajanje 19
dijagram slijeda 52 nenamjenska uporaba 10
elektrika
sigurnost 14 (o)
emisija buke u zraku 18 - -
L odrzavanje
razina jacine zvuka 18 y .
. o nakon odrZavanja 92
razina zvucnog tlaka 18 e
opcija grijanja 32
opcije temperature 32
I opis funkcioniranja 21
instalacija 18 oprema za dizanje 35
zahtjevi 16, 39 Opseg isporuke 23
ispunjeni sigurnosni ciljevi 99 Osigurag& CVD-a
izjava o ugradnji 7 zamjena 84
izmjenjivac topline 25 osigura¢ pogonske kartice ventila
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Kazalo

15

zamjena 84 tehnicki podaci 19
otklanjanje smetnji skladistenje 35
popis otklanjanja smetnji 65 dugotrajno 94
temperatura 18
P spajanje napajanja 42
plan &iscenja 9% stavljanje u pogon 54
, . zahtjevi 17
plan odrzavanja 96 o )
. stavljanje u pogon nakon dulje stanke 94
pneumatski sustav )
praznjenje tlaka 79 Svjef_lf),sna_ rampa
pregled oZi¢enja 26 ciscenje 71
provjera 79
podmazivanje 84 T
pokrov tehnicki podaci
Ciscenje 73 komprimirani zrak 18
priprema za rastavljanje 94 skener 19
temperatura
R rad 18
skladistenje 18
rad L
skliugivani 64 tlak za sortiranje
s Jucwame .. postavka 59
pokretanje u lokalnom nacinu rada 63
! . .. transport 34,93
pokretanje u udaljenom nacinu rada 63
. . komponente 36
redoslijed pokretanja 63 . .
o o kontrolni ormaric¢ 36
redoslijed zaustavljanja 64 L
provjera isporuke 34
temperatura 18 L
. zahtjevi 35
zaustavljanje 64
L - transporter
zaustavljanje u lokalnom nacinu rada 64 .
L . - brzina trake 92
zaustavljanje u udaljenom nacinu rada 64
radni softver
korisnicke razine 58 U
razina onecis¢enja 18 Udaljeni nacin rada
Rezervni i pricuvni dijelovi 75 pokretanje 63
RFID ¢ip 25 zaustavljanje 64
prijava 58 udaljeni pristup 32
upravljacka ploca 55
S uzemljenje 41
senzor
¢is¢enje kanala 72 \'J
senzor brzine VBPS
ciscenje 71 postavljanje tlaka 84
Senzor EM3 zra¢na jedinica 31
uklanjanje 91 zracni ispuh 62
Servisna sluzba za sortiranje tvrtke TOMRA 75 ventili
signali ciscenje 71
od klijenta do stroja za sortiranje 43 zamjena 81
od strija za sortiranje do klijenta 43 zamjena crijeva 83
sigurnosne instalacije 11 visina 18
sigurnosne obavijesti vlaga zraka 18
prikaz 8,9
sigurnost 13 Z
simboli 10 ——
zahtjevi
skener
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N TOMRA

instalacija
osoblje
transport
zaslon osjetljiv na dodir
¢iscenje
zastitna oprema osoblja
zaustavljanje u nuzdi
pokretanje nakon zaustavljanja u nuzdi
zra¢na jedinica
klju¢ za odrzavanje
VBPS
zamjena filtra
zamjena tlakomjera

39
11
35

71
15

63
28
30
31
80
81
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